sr177Ranshurg

Ksigzka serwisowa
AH-06-02.4

Styczenh — 2007
(nowelizacja AH-06-02.3)

VECTOR mR SERIA
APLIKATORY CLASSIC

MODELE:

79503 R90 Classic — dla farb rozpuszczalnikowych

79504 R70 Classic — dla farb rozpuszczalnikowych

79520 R90 Classic — dla farb wodnych

Do stosowania z jednostka zasilania 79344-1XX 79344

Wazne! : Przed uzyciem zapoznaj sie szczegoétowo z

przepisami dot. bezpieczngeo uzytkowania
aplikatoréw lakierniczych. Informacje te
znajdziesz w niniejszej ksigzce serwisowej.
Zapoznaj sie rowniez z pozostatymi
zaleceniami dot. obstugi. Przechowuj te
ksigzke zawsze na stanowisku pracy, w razie
potrzeby skorzystaj.
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Cena druku: EURO 40,00
U.S.: 50,00
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Wskazowki: Wersja ksigzki serwisowej AH-06-02.3 zostata zastgpiona nowelizacjg AH-06-
02.4. Powody aktualizacji zostaty podane w ,Przeglad nowelizacji” na oktadce zewnetrznej
niniejszej ksigzki.



sTv/Ranshurg

Vector R Seria Classic — aplikatory lakiernicze — spis tresci
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Vector R Seria Classic — aplikatory lakiernicze — bezpieczenstwo

BEZPIECZENSTWO

Zachowanie srodkéw bezpieczenstwa

Przed przystgpieniem do pracy z urzadzeniem nalezy bezwzglednie zapoznac sie z jego
zasadg dziatania, sposobami napraw i konserwacji zawartymi w niniejszej instukcji.
Instrukcja ta zawiera wazne informacje, z ktrorymi nalezy sie zapoznac i je zrozumiec.
Informacje te dotyczg bezpieczenstwa, prawidtowego uzytkowanika oraz zapobiegania
problemom zwigzanym z wyposazeniem aplikacji lakierniczych. Aby poméc Panstwu
zagrozenia te rozpoznacC postuzyliSmy sie ponizszymi symbolami. Prosze szczegdlnie
zwrdci¢ uwage na rozdziaty ktore zostaty nimi zaznaczone.

Informacje dotyczace symboli ostrzegawczych! Symbole te wskazujg na sytuacje,
ktébre moga generowal zagrozenia i ktorych zlekcewazenie moze spowodowac
okaleczenie lub utrate zdrowia.

Symbol UWAGA! Symbolizuje ewentualne szkody mienia, wyposazenia lub skaleczenia,
z powodu nie zachowania dostatecznej ostroznosci.

Symbol WSKAZOKA! Informuje uzytkownika o mozliwych zagrozeniach w trakcie
biezgcego procesu obstugi.

Poniewaz ksigzaka ta zawiera standarowe specyfikacje i standardowe procedury
postepowania dot. napraw i konserwacji, mozliwe sg niewielkie réznice dot. opisanego
wyposazenia a wyposazenia w ktérego znajdujecie sie Panstwo posiadaniu. Réznice te
wynikajg przede wszystkim z roznic w stosowaniu przepisow lokalnych dot. warunkow
dostawy narzedzi, urzadzeh oraz materiatu. Aby réznice te okreslic, prosze poréwnacé
znaki ostrzegawcze zawarte w niniejszej ksigzce serwisowej z systemen znakow
ostrzegawczych instalacji w Panstwa zakfadzie lub ich odpowiednikami zawartymi w
ksigzkach sewrisowych urzadzen firmy ITW Ransburg.

Uwazne zapoznanie sie oraz korzystanie z niniejszej ksigzki serwisowej pomoze Panstwu
lepiej zrozumie¢ konstrukcje obstugiwanych urzadzen oraz proceséw produkcji
przyczyniajgc sie do dtuzszej zywotnosci, poprawy wydajnosci produkcji, wolnej od
zaktécen i btedow tudziez szybszego i fatwiejszego diagnozowania btedow.

Jezeli nie dysponujg Panstwo ksigzkg serwisowg ani dokumentacjg bezpieczenstwa
uzytkowanych aplikacji lakierniczych systemow ITW Ransburg, prosze skontaktowac sie z
najblizszym lokalnym oddziatem ITW Ransburg lub bezposrednio z ITW Ransburg.
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Vector R Seria Classic — aplikatory lakiernicze — bezpieczenstwo

A
OSTRZEZENIE

Kazdy z uzytkownikéw aplikacji zobowigzany jest zapoznaé sie z rozdziatem dotyczgcym
bezpieczenstwa i zawartg w nim dokumentacjg ITW Ransburg.

Z instrukcjami zawartymi w niniejszej ksigzce serwisowej nalezy réwniez szczegotowo
zapoznac personel obstugi i nalezy upewnic sie ze informacje te zostaty przez personel
dobrze zrozumiane.

Nalezy bezwzglednie stosowaé sie do zawartych w niej OSTRZEZEN oraz przepiséw
dotyczacych bezpieczenstwa i higieny w zaktadzie pracy w tym szczegdlnie w trakcie
wykonywania napraw i konserwacji.

Kazdy uzytkownik przed przystgpieniem do instalacji aplikacji, obstugi, ich konserwacji i
napraw powinien zna¢ i stosowacC przepisy lokalne dot. zaktadu, poruszania sie po
obiekcie, przepisy przeciwpozarowe, jak rowniez wszelkie znajdujgce zastosowanie
pozostate przepisy krajowe dot. uzytkowania ww. urzadzen.

A

Ponizej w formie tabeli opisano zagrozenia, ktére mogg wystgpi¢ w trakcie obsutgi
aplikacji. Prosze zapoznac sie uwaznie z ponizsza tabela.

Obszar Zagrozenie Srodki bezpieczenstwa
informuje gdzie moze pojawic sie |informuje o jakie zagrozenie chodzi |informuje, jakim zagrozeniom
zagrozenie mozna zapobiec
Obszar natrysku Niebezpieczenstwo wystgpienia W obszarze natrysku musi zawsze
zaptonu znajdowac sie gasnica
przeciwpozarowa i powinna by¢
btedna lub niedostatecznie regularnie podawana kontroli.

poprawna obstuga — konserwacja —
przeglady techniczne prowadza do | Obszar (kabina) natryskiwania

zagrozenia wystapienia pozaru. lakieru musi by¢ zawsze czysty,
a by zapobiec gromadzeniu sie

Ochrona przed wystgpieniem tatwopalnych ztogéw, osadéw.

przeskoku iskry zaptonu przez

zaniedbanie, iskra moze W obszarze natrysku jest

spowodowac pozar lub wybuch, bezwzgledny zakaz palenia.

ochrona jest nieskuteczna, gdy
blokady zabezpieczajgce podczas |Doprowadzone do pistoletu

trybu pracy sg wytgczone. Czeste natryskowego wysokie napiecie
zaniki pradu zasilania sg podczas czyszczenia,

wskazéwka, ze pojawit sie problem | konserwacji,wymianie, naprawie,
systemu, ktory nalezy usunaé musi by¢ bezwzglednie odtaczone.




W przypadku stosowania
rozpuszczalnikéw podczas
czyszczenia:

nalezy dobrac¢ rozpuszczalnik o
takim samym lub wyzszym
punkcie zaplonu jak stosOwany
lakier.

Punkt zaptonu dla
rozpuszczalnikéw uzywanych do
zwyktego czyszczenia musi
wynosi¢ ponad 37,8 °C (100°F).

Warto$¢ nawiewu swiezego
powietrza do kabiny lakierniczej
musi by¢ precyzyjnie okreslona
przepisami krajowymi lub
lokalnymi. Podczas czyszczenia
kabiny rozpuszczalnikami lub
Srodkami tatwopalnymi nalezy
zapewni¢ staty nawiew (wymiane)
powietrza do kabiny.

Niewolno dopusci¢ aby powstat
przeskok iskry zaptonowej na
skutek wytadowania
elektrostatycznego.

Testowac tylko w obszarze
wolnym od materiatow
tatwopalnych.

Do przeprowadzenia testow
konieczne moze sie okazac
zapewnienie wysokiego napiecia,
nalezy $cisle przestrzegac
procedur.

Nie oryginalne czesci zamienne
lub nie posiadajace autoryzacji,
nie autoryzowane lub przerdbki
instalacji, mogg doprowadzi¢ do
powstania pozaru lub skaleczen.

Bajpas (mostek) wytacznika
gtébwnego nalezy stosowac tylko w
trakcie prac motazowych.
Produkcji nie wolno prowadzic¢
podczas wytaczonych
bezpiecznikéw ryglowych.

Proces malowania oraz
wyposazenie lakierni powinny by¢
zgodne z przepisami lokalnym, lub
krajowymi.

Trujace opary

Niektére materiaty podczas
wdychania lub kontaktu ze skoérg
moga by¢ szkodliwe dla zdrowia.

Prosze stosowacé sie do zaleceh
producenta / dostawcy farb lub
materiatéw zawartych w kartach
bezpieczenstwa.




Aby uwolni¢ (czyscic) powietrze z
koncentracji lotnych substancji
szkodliwych nalezy zapewnié
odpowiednig wentylacje kabiny /
pomieszczenia lakierni.

W przypadku wystgpienia
zagrozenia wdychania z
powietrzem lotnych substanc;ji
szkodliwych, nalezy nosi¢ maske
lub system ochronny uktadu
oddechowego.

Maska musi by¢ odpowiednio
dobrana do rodzaju szkodliwych
substancji. Jej dobér musi
odpowiadaé normom higieny
przemsytowej lub by¢ ustalony
przez dziat bezpieczenstwa i
higieny pracy.

Niebezpieczenstwo wybuchu
lotnych substancji szkodliwych

Rozpuszczalniki na bazie halonéw
(pochodnych weglowodoréw) np.:
chlorek metylu oraz 1,1, 1-
trojchlorek etylu nie tolerujg sie z
aluminium, ktéry moze znajdowac
sie w roznych elementach instalaciji.
Rozpuszczalniki te mogg w
kontakcie z aluminiow wywotac
ostrg reakcje chemiczng
doprowadzajgc do zaptonu lub
wybuchu instalaciji.

Aluminium uzywane jest do
produkcji réznych elementow
wyposazenia aplikacji
natryskowych takich jak pompy,
zawory regulacji, zawory etc.
Przed uzyciem rozpuszczalnikow
do czyszczenia instalacji prosze
upewni¢ sie czy tolerujg sie one z
elemenatmi instalacji. W tym celu
prosze zapoznac sie z informacjg
znawartg na etykiecie, lub karcie
informacyjnej produktu,
(materiatu). Jezeli okaze sie ze
materiat przeznaczony do natrysku
(lakier) lub srodek czyszczacy
(rozpuszczalnik) nie tolerujg sie z
aluminium, prosze skontaktowac
sie z dostawca.

Instalacja elektryczna

Stosuje sie instalacje elektryczng
wysokonapieciowg. W obszarach
tatwopalnych lub palnych
materiatéw lakierniczych moze
tatwo dojs¢ do przeskoku iskry
elektrostatycznej. Personel podczas
obstugi narazony jest na dziatanie
wysokiego napiecia.

Ochrona przed niezauwazonym
przeskokiem iskry elektrostatycznej,
ktéra moze doprowadzi¢ do zaptonu
lub wybuchu jest nieskuteczna gdy
zabezpieczenia ryglowe podczs
trybu pracy sg nieaktywne.

Czeste wylgczenia pragdu sg
sygnhatem, Ze najprawdopodobniej
pojawit sie problem systemowy,
ktéry nalezy usungg.

Przeskok iskry elektrycznej moze
spowodowac zapton materiatu

Zasilanie elektryczne, opcjonalnie
szafa sterownicza zdalnie
sterowana, oraz wszelkie
pozostate urzadzenia elektryczne
muszg znajdowac sie poza
obszarem niebezpiecznym klasa I,
lub Il, dziat 1, 2. Zobacz
odp.przepisy bezpieczenhstwa dla
danegokraju i instalacji.

Przed przystapieniem do prac przy
urzgdzeniu nalezy bezwzglednie
wczesniej wytgczy¢ prad.

Testowacé tylko w obszarach
wolnych od materiatéw
tatwopalnych lub podatnych na
wybuch.

Dla przeprowadzenia testéw
konieczne moze by¢ wysokie
napiecie, nalezy postepowac
zgodnie z zaleceniami producenta.




(lakieru) i spowodowac pozar lub
wybuch.

Przed wiaczeniem wysokiego
napiecia nalezy sie upewnié¢, ze w
promieniu przeskoku iskry nie
znajduja sie zadne przedmioty
przewodzace.

Obszar natrysku

Przeskok iskry elektrostatycznej

Nie nalezy nigdy obstugiwac
pistoletu natryskowego bez
wczesniej prawidtowo
wykonanego uziemienia.

A. Personel obstugi

Perosnel obstugi musi by¢
uziemiony, pracownicy nie powinni
pracowa¢ w obuwiu ha gumowych
podeszwach — obuwiu
izolowanym. Stosowac specjalne
opasanie uziomowe na wysokosci
kolan.

Personel obstugi musi mie¢ staty
kontakt z uchwytem pistoletu. W
przypadku uzywania ochronnych
rekawic roboczych, obszar dtoni
musi by¢ wyciety.

Personel obstugi nie moze mieé
przy sobie zadnych nie
uziemionych metalowych
przedmiotéw.

Wskazéwka: Zobacz
obowigzujace przepisy dot.
uziemienia dla danego kraju
instalaciji.

B. Detale przeznaczone do
malowania. Opdr pomigdzy
detalem a uziemionym
urzgdzeniem transportowym nie
moze przekroczyé 1 MegaOhm.

C. Wszystkie przedmioty
metalowe i przewodniki
elektryczne w kabinie lakierniczej.
Wigcznie z kabing lakiernicza,
zawieszkami detali, gasnica,
przewodzace podesty, poditogi w
kabinie etc.

W obszarze natryskiwania
podtoga, podesty musza by¢
uziemione.

Nalezy zawsze wytaczy¢ napieice
zasilania, zanim przystgpi sie do
mycia lub ptukania pistoletu.

Prosze nigdy nie podtaczac
pistoletu natryskowego do
izolowanego systemu zasilania




lakieru.

Nie nalezy nigdy dotykac¢ elektrody
pistoletu, gdy pistolet jest pod
napieciem.

Ogodlne zastosowanie i
konserwacje

Nieprawidtowe uzytowanie lub
niezgodne z przeznaczeniem oraz
nieprawidtowe przeglady moga
doprowadzi¢ do zagrozeh.

Personel obstugi w celu
prawidtiowego uzytkowania instalaciji
musi by¢ odpowiednio
przeszkolony.

Perosnel obstugi musi by¢
przeszkolony zgodnie z wymogami
NFPA-33.

Przed uzytkowaniem instalacji
nalezy zapoznac si e z instrukcjg
obstugi oraz srodkami
bezpieczenstwa.

Nalezy stosowac sie do
obowigzujgcych przepiséw
krajowych, lokalnych, dot.
wentylacji, zagrozenia
przeciwpozarowego, przegladéw
technicznych, konserwaciji,
regulaminu zaktadowego,
bezpieczenstwa i higieny pracy.
Zobacz OSHA,NFP33 jak rowniez
warunki zaktadu
ubezpieczeniowego.

Nalezy zawsze wylgcza¢ zasilanie
pradu, wyciagna¢ przewod
sieciowy z wytczkg z gniazda
zasilania poczym zdja¢ pokrywe
zabezpieczajgca zanim otwarte
zostang drzwi szafy zasilania. Dla
dodatkowego bezpieczenstwa
wigczy¢ blokade doptywu pradu
zasilania, by mie¢ pewnos¢ ze nie
zostanie ono wigczone przed
ukonczeniem prac
koserwatorskich.

W trakcie odtgczania przewodu
zasilania wysokiego napiecia od
urzadzenia nalezy zawsze uziemic
koncéwke przewodu, tak
trzymajac przewod, druga
koncoéwka dotykata ziemi przez
kilkanascie kolejnych sekund. Styk
mozna dotkna¢ dopiero, gdy zostat
on wczesniej jak wyzej uziemiony,
tylko wtedy jest pewnosé, ze
potencjalny resztkowy fadunek
elektryczny zostat uziemiony i nie
ma niebiezpieczenstwa porazenia
pradem elektrycznym.

Jednostka wzmacniania
wysokiego napiecia posiada
resztki zmagazynowanej energii
elektrycznej, ktéra moze
spowodowac ciezkie porazenie
pradem elektrycznym, dlatego nie
nalezy wykonywac napraw
jednostek wzmacniania wysokiego




napiecie na miejscu w zakfadzie
produkcyjnym. Gwarancja
przepada w przypadku zerwania
plomb na obudowie jednostki
potegowania wysokiego napiecia.
Gdy jednostka wzmacniania
wysokiego napiecia jest wadliwa,
nalezy sie zwrdéci¢ do producenta /
dostawcy, autoryzowanego przez
ITW-Ransburg zaktad naprawczy
lub przedstawiciela, nie nalezy
prowadzi¢ napraw na wtasng reke.

Jednostka wzmacniania
wysokiego napiecia oraz przewdd
wysokiego napiecia charakteryzujg
sie duza pojemnoscig (zdolnoscia)
do magazynowania fadunku
resztkowego, dlatego nalezy
pozostawi¢ temu fadunkowi jakie$
10 sekund na odprowadzenie go
do ziemi, zanim zostang otwarte
drzwi szafy sterowniczej lub zanim
przewoéd wysokiego napiecia
zostanie odtgczony od zasilania
lub pistoletu.

Ogodlne zastosowanie i
konserwacje

Uzywanie recznych narzedzi
lakierniczych moze prowadzi¢ do
syndromu traumatycznego
schorzenia typu CDTs (Cumulativer
Trauma Disorders), jest to
specyficzne schorzenie miesni
szkieletowych poczawszy od
dolegliwosci w obszarze miesni
dtoni, stawdw rak, tokci, ramion,
szyji oraz plecéw. Przyktadem
schorzenia CTDs jest tunel kaprala
oraz syndrom naduzycia (tendinitis)
miesni przypominajgcy syndrom
naduzycia ramienia (jak nadmierne
obcigzenie podczas gry w tenisa)
lub syndrom manszety - syndrom
rotacyjny.

W przypadku uzywania narzedzi
recznych dochodzi do zmeczenia
gornych partii konczyn. Nastepujace
czynniki zwiekszaja ryzyko
wystapienia objawéw CTDs;

1. Duza czestotliwo$¢
wykonywania, powtarzania tej
samej czynnosci.

2. Niewspotmiernie duze uzycie sity,
jak np. podczas chwytania dtornmi
lub palcami, zaciskanie dtoni, lub
przyciskanie palcami

3. Niezgrabne palce, nadgarstek,
lub pozycja ramienia.

4. Ponadnormatywne dtugie
wykonywanie tej samej czynnosci.

Rysyko wystgpienia syndromow
CDTs maleje wraz z ze
zmniejszeniem wymienionych
zagrozen.

Syndrom CDTs moze wystapic
réwniez z powodu gry w tenisa,
golfa,kregle, etc.

Bole, drzenie ragk, mrowienie, brak
czucia w ramionach, dolnej czesci
ramienia, nadgarska, rekach,
palcach w szczegdlnosci w nocy,
mogq swiadczy¢ o wczesnych
symptomach CTD. Nie nalezy ich
lekcewazy¢, nalezy niezwiocznie
zaczerpng¢ porady lekarza.
Kolejnymi niepokojgcymi objawami
CTD moze by¢ nieprzyjemne
czucie w dtoniach, utrata
zrecznosci, sprawnosci w
palacach, lub blizej nieokreslony
bol w obszarze ramienia.
Zignorowanie tych wczesnych
objawow wystepujacych podczas
powtarzania jednostajnych ruchéw
ramienia moze doprowadzi¢ do
ciezkiego kalectwa.




5. Wibracja narzedzi.

6. Powtarzajacy sie nacisk na jeden
i ten sam element ciata

7. Praca w niskiej temperaturze

Zagrozenie dla zdrowia /
Niebezpieczenstwo injekcji
plynéw (instalacje
wysokocisnieniwowe)

Skaleczenie przez injekcje ptynami

Czesci ciata nie mogag by¢ nigdy
narazone na bezposredni kontakt
ze strumieniem natryskiwanego
pod cisnieniem medium
(materiatu-lakieru) z dyszy
pistoletu natryskowego. Przed
przystapieniem do konserwacji,
nalezy pozbawi¢ materiat
znajdujacy sie w pistolecie lub
przewodach hydraulicznych
doprowadzajgcych materiat
lakierniczy pod ci$nieniem.

Nigdy nie nalezy kierowac
pistoletu (urzadzen aplikacyjnych)
w kierunku czesci ciata.

W przypadku skaleczenia przez
injekcje materiatem lakierniczym
pod cisnieniem nalezy
natychmiast zaczerpnaé porady
lekarza.
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EUROPEJSKA DYREKTYWA ATEX 94/9/EC, ZALACZNIK II, 1.0.6

Ponizsze zalecenia dotyczg wyposazenia, ktére podlega obowigzkowi certyfikaciji
numerem Sira 06ATEX5282X:

1.

2.

Do uzytku dopuszcza sie instalacje pracujgce w srodowisku gazéw i pozostatych
oparéw fatwopalnych z grupy urzadzen Il oraz klasy temperatury pracy T6.
Instalacja jest uzytkowana tylko w temperaturze otoczenia w zakresie od + 12 °C
do + 40 °C i tylko na ww. zakres temperatur posiada certyfikat. Instalacja nie
powinna by¢ uzytkowana w wyzszych temperaturach.

Instalacja urzadzen moze by¢ wykonana tylko i wytgcznie przez odpowiednio do
tego celu przeszkolony personel techniczny, oraz zgodnie ze stosowang dyrektywg
dot. bezpieczbego montazu, np. EN 60079-14:1997.

Przeglady techniczne oraz konserwacje wyposazenia instalacji moze
przeprowadza¢ tylko i wylgcznie do tego celu wyspecjalizowany personel
techniczny zgodnie z obowigzujgca dyrektywg np. EN 60079-17.

Wszelkie naprawy wyposazenia instalacji moze dokonywac tylko i wytgcznie do
tego celu wyspecjalizowany personel techniczny zgodnie z obowigzujaca dyrektywag
np. EN-60079-19

Pierwsze uruchomienie linii (pierwszy rozruch), uzytowanie, montaz, regulacje i
wyposazenie linii moze dokonywac tylko i wytacznie do tego celu wyspecjalizowany
personel techniczny zgodnie ze stosowng dokumentacjg techniczna.

Zobacz ,Spis tresci” niniejszej ksigzki serwisowej

a. Wyposazenie
b. Tryb pracy

c. Konserwacje
d. Czesci

Montaz i Instalacja urzadzenia z integralnych, gotowych do zabudowy elementow,
podzespotdw lub czesci zamiennych mogg by¢ wykonywane tylko i wytgcznie
przez wyspecjalizowany do tego personel montazowy.

Certyfikowanie elementéw wyposazenia instalacji zalezy od kolejno po sobie w
trakcie instalacji (konstrukcji) uzytych materiatow:

Jezeli zachodzi prawdopodobienstwo, ze wyposazenie linii narazone jest na kontakt
z substancjami agresywnymi, odpowiedzialnos¢ oraz obowigzek podjecia
odpowiednich $rodkéw zaradczych w celu zmniejszenia ich wptywu na instalacje
przechodzi na uzytkowanika, tak aby zapewniona ochrona (zabezpieczenia)
dostarczonej instalacji nie ulegty uszkodzeniu.

Do substancji agresywnych zalicza sie tutaj: roztwory solne, kwasy, rozpuszczalniki,
ptyny zragce oraz gazy i opary ktore agesywnie reagujg z metalem, ktére
mogq uszkodzic¢ polimerowe lub aluminiowe elementy instalacji.



Wskazane $rodki zaradcze: zaleca sie np. regularne kontrole jako czes$c¢
rutynowych inspekcji okresowych Iub okreslenie na podstawie kart charakterystyki
(kart bezpieczenstwa) zastosowanego materiatu, ze jest on odporny na dziatanie
okreslonych srodkéw chenicznych.

Zobacz , Specyfikacje” w rozdziale ,Wprowadzenie”:

a. wszystkie przewody doprowadzajgce media ptynne (materiat) zawierajg elementy
z metalu nierdzewnego, lub ztgczki nylonowe.

b. Kaskada wysokiego napiecia (uktad potegowania wyskiego napiecia) jest
zamknieta w specjalnej obudowie - kapsule epoksydowej odpornej na dziatanie
rozpuszczalnikow i substancji zracych.

9. Certyfikowanie i znakowanie zostato dodatkowo szczegdotowo omowione w
rozdziale ,Atex” na nastepnej stronie, numery etykiet: 79496, 79515, 79535, 79536
oraz 79539.

10. Wiasciwosci niniejszego  wyposazenia zostaty dodatkowo szczegdétowo
omoéwione np. w dziale dot. parametréw pradu, cisnienia, napiecia.

Producent zwraca uwage, ze w momencie uruchomienia (pierwszego
rozruchu instalacji) powinna zostaé udostepniona przettumaczona
instrukcja obstugi w jezyku kraju przeznaczenia instalacji, jak rowniez
oryginat instrukcji w jezyku dostawcy.



srv/Ranshurg

Vector R Seria Classic — aplikatory lakiernicze — ATEX

Vector R seria 79503, 79504 oraz 79520 — znakowanie

Vector R seria 79500 oraz 79501
oraz 79523 ATEX oznaczenia kodowe - definicje

Ex numer certyfikacji: Sira 06ATEX5282X

Sira = oznakowane miejsce, badanie typu EC wykonano

06 = rok nadania certyfikatu

ATEX = nazwa odniesienia do europejskiej dyrektywy ATEX

5 = kod rozwigzania konceptowego zabezpieczenia (code 5 oznacza szczelne zamkniecie
w kapsule ochronnej)

282 = numer seryjny dokumentu

X= szczegolne wymagania dot. septnienia warunkow bezpiecznego stosowania

Szczegodlne wymagania dot. spetnienia warunkéw bezpiecznego stosowania

Aplikatory Vector 79503-, 79504-, oraz 79520-R seria Clasic powinny by¢ zasilane tylko
i wytgcznie do tego typu pistoletow przystosowanym uktadem zasilania 79344-1XX-9050.

€& n2a

Ex = oznaczenie specjalne zabezpieczenia antywybuchowego

Il = cechy charakterystyczne obszaru zagrozenia grupy wyposazenia
2 = kategoria wyposazenia

G= typ otoczenia wybuchowego (gas, opary, mgietka lakiernicza)

EEx 0,24mJ= aplikatory CLASSIC Vector R serii 79503, 79504 oraz 79520 przeznaczone
do lakierniczych instalacji automatycznych, spetniajagcych wymogi EN 50050,
sklasyfikowanych jako aplikatory typu A, pracujgce na maksymalnej granicy energii
wyrzutu farby/lakieru o 0,24 mJ.
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Vector R Seria Classic — aplikatory lakiernicze — wprowadzenie

WPROWADZENIE
Ogodlny opis zasady dziatania

VECTOR 1™ R90/70 CLASSIC - jest recznym elektrostatycznym pistoletem natryskowym
wysokiego napiecia do natrysku farb na detal metodg rozproszenia. VECTOR R90/70
CLASSIC pod wptywem wysokiego napiecia generuje tadunek elekryczny pradu statego
na elektrodzie aplikatora. tadunek ten wytwarza pole elektrostatyczne pomiedzy
aplikatorem a lakierowanym detalem.

VECTOR 1™ R90 — CLASSIC - reczny pistolet natryskowy (zobacz rysunek 1) wytwarza w
punkcie rozproszenia na materiale lakierniczym (medium) tadunek o wartosci -90 kV DC a
VECTOR 1 R70 — CLASSIC - reczny pistolet natryskowy w punkcie rozproszenia, na
materiale lakierniczym (medium) wytwarza fadunek o wartosci -65 kV. Natadowanie
elekrostatyczne  umozliwia skuteczne i rownomierne  natryskiwanie  powfoki
malarskiej/lakierniczej od strony czotowej, narozach, na krawedziach oraz stronie tylnej
malowanego/lakierowanego detalu. Dlatego pistolety te nadajg sie szczegdlnie do
natryskiwania powiok malarskich/lakierniczych na bardzo zréznicowane ksztatty detali:
duze powierzchnie, detale drobne, rurki, detale wkleste, gtebokie, etc. System zasilania i
natryskiwania materiatu lakierniczego (medium) jest uziemiony i przystosowany
szczegolnie do natryskiwania powtoki malarskiej/lakierniczej szerokim pasmem strumienia
przy niskim udziate rozpuszczalnika, m.in. do natryskiwania takich materiatébw (mediéw)
jak emalie, lakiery, zywice epoksydowe, itd. Natomiast model 79520 stuzy do
natryskiwania farb/lakierow wodnych.

Za pomocag regulacji cisnienia natrysku farby/lakieru, materiat lakierniczy podawany jest do
gtowicy aplikatora. Podczas zwolnienia spustu pistoletu do gtowicy aplikatora
wprowadzone zostaje powietrze ostonowe strumienia natrysku, oraz rozporszenia ktore
rozprasza materiat lakierniczy w postaci mgietki natryskowej. Rozproszone czasteczki
farby pod wplywem dziatania sit pola elektorstaycznego zostajg natadowne
elektrostatycznie i przyciagniete przez lakierowany detal. Pod wptywem tego przyciggania
rozproszone czgsteczki farby trwale osiadajg na powierzchni malowanego/lakierowanego
(natryskiwanego) detalu. Powstate sity pomiedzy natadowanymi czgsteczkami a
natryskiwanym obiektem sg na tyle duze, ze czasteczki przetrysku farby zmeniajg
kierunek lotu i trwale osiadajg na odwrotnej stronie malowanego/lakierowanego detalu i
skutecznie eliminujg straty przetrysku. Jedng z wielu zalet systemu recznego pistoletu
natryskowego (aplikatora lakierniczego) VECTOR CLASSIC R90/70 jest oporowe
sterowanie natezeniem taduku elektrycznego elektrody do jej optymalnej i bezpiecznej
wartosci roboczej. System ten jest bardzo bezpieczny poniewaz w trakcie normalnych
warunkow pracy nie jest on w stanie wytworzy¢ dos¢ duzo energii elektrycznej lub cieplnej
by doprowadzi¢ do zaptonu tatwopalnych koncentracji oparéw lakierniczych w trakcie
natryskiwania farby na detal. Jednostka zasilania zostata wyposazona w regulacje pradu
zmiennego ktéra witgcza lub wylgcza prad zmienny powodujgc odpowiedni dobdr
wymaganej wartosci wysokiego napiecia na elektrodzie, a dla potrojnej wartosci styku
,One Touch” wskazuje wartosci kV i yA w czasie rzeczywistym.
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Gdy elektroda pistoletu zbliza sie do ziemi, zbliza sie rowniez wysokie napiecie
wytowrzone poprzez zasilanie elektryczne, natomiast wigczony pistolet zbliza sie do
wartosci bliskiej zeru, podczas gdy natezenie pragdu osigga maksimum.

UWAGA!

W przypadku podtgczenia wiecej niz jednego z recznych elektorstatycznych pistoletow
natryskowych (aplikatoréow) do jednego wspodlnego izolowanego ukfadu zasilania farb
wodnych, podczas zwalniania spustu pistoletu moze dojs¢ do jego roztadowania z
pozostatego resztokowego potencjatu energii elektrostatycznej z powodu jego bliskosci do
pozostatych podtgczonych pistoletéw. W zaleznosci od wydajnosci systemu, roztadowanie
to moze by¢ niebezpieczne dla zdrowia lub zycia. Dlatego kazdy kolejny reczny pistolet
natryskowy powinien by¢ podtgczony do oddzielnego systemu zasilania farb.

Nowe zalety VECTORA R serii CLASSIC

- minimalny ciezar — ciezar produktéw serii VECTOR zostat zredukowany do minimim,
aby zmniejszy¢ zmeczenie mechaniczne (reki) operatora i zwiekszy¢ wydajnosc.

- Patentowany uktad wyzwolenia spustu pistoletu przy minimalnym uzyciu sity.
Zmniejszenie uzycia sity podczas zwalniania spustu zwieksza wydajno$¢ pracy
operatora. Wszystkie modele z serii recznych pistoletéw natryskowych VECTOR
dostepne sg w systemie wyzwolenia spustu na dwa -/ lub na cztery palce, do wyboru.

- Regulowane oparcie dla palcow wyzowlenia spustu pistoletu. Dopasowanie regulaciji
pozycji wsparcia palcéw dowolne wedtug indywidulanych preferencji operatora podnosi
komfort obstugi.

- tatwa regulacja zmiany napiecia dla potrojnej wartosci zadanej, pozwala
uzytkownikowi zaprogramowaé do trzech (3) réznych napie¢ wyjsciowych. Wybierajg¢
jeden z 3 zaprogramowanych przyciskow wartosci zadanej napiecia na ptycie czotowe;j
obudowy jednostki zasilania mozna szybko zmieni¢ napiecie robocze na pistolecie.
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Hak wymienny pistoletu mozna zastgpi¢ opcjonalnie przez ptaskg nasade pistoletu, zalecane
tam, gdzie ograniczone jest pole dostepu pistoletu do lakierowanego detalu i wymagany jest
minimalny profil aplikatora.

Ergometrycznie profilowany uchwyt aby uzyska¢ najwygodniejszg dla reki pozycje
dopasowania pistoletu w dioni, (dla wszystkich elektrostatycznych i pozostatych pistoletow
recznych). Podstawg opracowania tego ergonometrycznego uchwytu byly badania czynnika
ludzkiego oraz proby doswiadczalne.

Podwdjne gwintowanie — pierscien mocowania przestony powietrza bardziej stabilny. Czas
demontazu i montazu przestony powietrza zostat skrocony o potowe.

Stabilny korpus pistoletu — gwintowane zlgcze przylacza dyszy materialu - system
gwintowanego przytacza dyszy materialu zostal unowoczesniony o nowe parametry,
eliminujgc  mozliwos¢ uszkodzenia gwintowania przytacza, podczas wymiany jendostki
aplikatora.

Certyfikat dopuszczenia do stosowania FM/ATEX - jak w przypadku pozostatych produktéw
ITW Ransburg, podczas projektowania produktu scisle przestrzegane sg normy i dyrektywy
bezpieczenstwa. Wszystkie produkty przed dopuszczeniem do uzytku sg spradzane i
atestowane przez niezalezne jednostki kontrolne, aby byto pewne, ze spetnione zostaty
wszelkie normy bezpieczenstwa i wykonania.

Centralnie rozmieszczony zawor regulacji powietrza ostonowego natrysku — znajduje sie teraz
doktadnie na linii srodka pistoletu. Operatorzy praworeczni lub leworeczni mogg teraz z
tatwoscig ustawi¢ odpowiednie programy natrysku. Blokada zapatkowa ustawien pozyciji
regulacji powietrza ostonowego, za pomocg wyczuwalnych i styszalnych zatrzaskow (klikéw)
pozwala na zmiane i ponowny powrét do poprzednich wartosci ustawien powietrza ostonowego
strumienia natrysku.

Miejsca swobodnego wnikania srodkéw rozpuszczalnikowych przez otwarte punkty (miejsca)
konstrukcji korpusu aplikatora zostaty usuniete. Przenikanie rozpuszczalnikow do wnetrza
korpusu pistoletu byto jednym z powazniejszych btedow konstrukcyjnych systemu aplikacji
powodujgcych czeste przestoje w produkciji.

tatwa konserwacja — aplikator mozna fatwo rozebra¢ na czesci i ponownie ztozy¢ w celu
konserwaciji.

Zminimalizowana ilo$¢ czesci — ilos¢ czesci ograniczono do czesci funkcyjnych aplikatora w
poréwnaniu z wczesniejszymi rozwigzaniami konstrukcyjnymi.

Konstrukcja z najnowoczesniejszych materiatow i technologii, redukujacych ciezar wtasciwy
aplikacji, utatwia chwytnos¢ oraz prace, porzez zastosowanie rozwigzan konstrukcyjnych z
materiatdbw w kombinacji zywic i tworzyw sztucznych, specjalnie opracowanych dla tego typu
aplikacji.

Ulepszona konstrukcja techniki aplikacyjnej natrysku ze standardowej jednostki natryskowej z
powietrzem ostonowym strumienia natrysku do transtechnologii natrysku, skrét Trans.-Tech.
Transtechnologia natrysku wykorzystuje technologie niskiego cisnienia rozproszenia czastek
farby/lakieru (natrysku) w dodatkowej ostonie powietrza rozproszenia.
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PARAMETRY

79503 R90 CLASSIC -
ROZPUSZCZALNIKI
Parametry techniczne

Otoczenie / Wymiary

dlugosc korpusu pistoletu 27 cm
Ciezar wiasciwy 620 g
Dtugos$¢ przewoddw materiatu (medium)
i przewodow instalacyjnych (standard):

10m, 15m, 20m, 25m, 30m

Modut dyszy natryskowej materiatu
(standard): 79374-65, 79377-45

Parametry elekryczne

Napiecie robocze: maks. 90 kV DC (-)
Natezenie pradu wyjscia: maks.140 pA

Opor lakieru: 0,1 MQ do nieskon.
Model nr 76652, wyposazenie testowe

Skutecznos¢ natrysku na detal:
Skuteczna wartos¢ natrysku za pomocag
76652, urzgdzenie testowe

(zobacz ksigzke serwisowg

rozdziat ,, Paint, HV & SCI

Test equipment”). - wyposazenie testowe

Parametry mechnaiczne

Predkos¢ przeptywu: 1000 ml/min.
Cisnienie robocze(powietrza ostonowego)

Materiat (medium):  0-6,9 bar
Powietrze: 0-6,9 bar

Wilot powietrza: 1/4-18 NPSM(M)
Wilot farby/lakieru;  3/8-18 NPSM(M)
Temp. otoczenia: 40 do 12,8 °C

Zuzycie: 510 slpm (18 SCFM)

przy: 3,4 bar na wlocie

79504 R70 CLASSIC -
ROZPUSZCZALNIKI
Parametry techniczne

Otoczenie / Wymiary

dlugosc¢ korpusu pistoletu 24 cm
Ciezar wiasciwy 5559 (19,6 oz.)
Dtugo$¢ przewoddw materiatu (medium)
i przewodow instalacyjnych (standard):

10m, 15m, 20m, 25m, 30m

Modut dyszy natryskowej materiatu
(standard): 79374-65, 79377-45

Parametry elekryczne

Napiecie robocze: maks. 65 kV DC (-)
Natezenie pradu wyjscia: maks. 140 pA

Opor lakieru: 0,1 MQ do nieskonh.
Model nr 76652, wyposazenie testowe

Skutecznos¢ natrysku na detal:
Skuteczna wartos$¢ natrysku za pomocg
76652, urzadzenie testowe

(zobacz ksigzke serwisowg

rozdziat , Paint, HV & SCI

Test equipment”).- wyposazenie testowe

Parametry mechnaiczne

Predkos¢ przeptywu: 1000 ml/min.
Cisnienie robocze(powietrza ostonowego)

Materiat (medium): 0-6,9 bar
Powietrze: 0-6,9 bar
Wilot powietrza: 1/4-18 NPSM(M)
Wilot farby/lakieru: 3/8-18 NPSM(M)

Temp. otoczenia: 40 do 12,8 °C
Zuzycie: 510 slpm (18 SCFM)
przy: 3,4 bar na wlocie



Poziom natezenia hatasu:

92 dB (A) przy 3,4 bar na wlocie
na 1 m odlegtosci psitoletu od detalu

** odpowiada maksymalnej osiggalne;j
wartosci przeptywu medium.Maksymalna
wydajno$¢ natrysku zalezy od wtasciwosci
reologicznych materiatu (medium), techniki
aplikacyjnej natrysku i jako$ci powierzchni
natryskiwanego detalu.

Poziom natezenia hatasu:

92 dB (A) przy 3,4 bar na wlocie
na 1 m odlegtosci psitoletu od detalu

** odpowiada maksymalnej osiggalne;j
wartosci przeptywu medium.Maksymalna
wydajno$¢ natrysku zalezy od wtadciwosci
reologicznych materiatu (medium), techniki
aplikacyjnej natrysku i jakosci powierzchni
natryskiwanego detalu.

Rysunek 1: Elektorstatyczny reczny pistolet natryskowy R90/70 CLASSIC
do farb/lakieréw wodnych

Chatakterystyka elektrostatycznego recznego pistoletu natryskowego R90/70 CLASSIC -
dla farb/lakieréw wodnych - Tabela

Nr. Opis pozycji Nr. Opis pozycji

1 Iglica /elektroda 6 Regulowane wsparcie palca spustu

2 Korpus pistoletu 7 Przytacze przewodu materiatu (medium)

3 Wymienny hak 8 Przytacze przewodu wysokiego napiecia

4 Regulacja strumienia natrysku 9 Przytacze przewodu doprowadzenia powietrza
5 Spust 2-/4 palcowy
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79344-1XX 9050

Jednostka zasilania pradu
Parametry techniczne:

Elekryczne
Napiecie wejscia: 100 — 240 VAC
Natezenie pradu: 1 A maks. RMS

Czestotliwosé: 50/60 Hz

Pobdr pradu (moc) 40 Watt (maks.)

Napiecie wyjscia: 20-65 kV DC (79344-11X)
20-90 kV DC (79344-12X)

Natezenie pradu: 140 pA (maks.)

Fizyczne

Wysokos¢: 16,5 cm

Szerokos¢: 37,8 cm

Gtebokosc¢: 30,7 cm

Ciezar: 10,2 kg

Pneumatyczne

Wymiana powietrza — wejscie 6,9 bar maks.
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Jednostka kontrolna dla Wejscia / Wyjscia

9050 o Napiecie. Maksymalna
numer czesci oznaczenie moc
79344-111 110/120 VAC -65 kV DC
79344-112 220/240 VAC -65 kV DC
79344-121 110/120 VAC -90 kv DC
79344-122 220/240 VAC -90 kv DC

Jednostka kontrolna — warianty aplikacji

9050 Do stosowania w réznych wariantach aplikacji
nr czesci
79344-11X 79504-XXXX
79344-12X 79503-XXXX
79520-XXXX
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Rysunek 2: Schemat 79344-XXX CLASSIC — jednostka zasilania pradu

Charakterystyka 79344-1XX 9050-jednostka zasilania — Tabela

Nr Charakterystyka Nr Charakterystyka

1 Licznik kV 9 kV- warto$¢ zadana/ustawienia parametrow

2 Wskaznik wigczenia wysokiego 10 Przytacza zaworow przeptywu powietrza

napiecia

3 Przycisk powrotu do ustawien 11 Przytacze przedwodu wysokiego napiecia
pierwotnych

4 Licznik pA 12 Przytacze standard WEJSCIE/WYJSCIE

5 Wskaznik btedu 13 Bezpiecznik

6 Wytacznik gtéwny Wiacz/Wytacz 14 Uziom

7 Wskaznik miejscowy/zdalny 15 AC-gniazdo wejscia

8 Wytacznik wartosci zadanej kV 16 Blokada przytacza Wejscie/Wyjscie
,One Touch”
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Podiaczenie

79503 R90 dla farb rozpuszczalnikowych
79504 R70 dla farb rozpuszczalnikowych

A
OSTRZEZENIE

> Jednostka kontrolna MUSI znajdowac sie poza strefg natrysku (poza kabing lakierniczg).

> Kazdy uzytkownik MUSI musi zapoznac sie z rozdziatem ,BESPIECZNEJ PRACY” oraz
zrozumie¢ zawarte w nim informacje. Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wskazéwek
bezpieczenstwa, oraz stosowaC sie do ostrzezen zawartych w niniejszej ksigzce
serwisowej. Kazdy uzytkownik przed przystgpieniem do instalacji, obstugi, pracy,
konserwacji niniejszego wyposazenia powinien znac¢ i stosowaC sie do przepiséw
lokalnych, budynku, przepiséw przeciwpozarowych, wewnetrznych przepisow
zakfadowych, jak rowniez przepisow NFPA-33, OSHA-, oraz wszelkich innych pokrewnych
przepiséw BHP.

> Przewody zasilania materiatu (farb) MUSZA BYC UZIEMIONE, aby wykluczyé porazenia
elektryczne, Ilub powstawanie iskry przepieciowej podczas pracy w trybie
elektrostatycznym.

> Przewody zasilania materiatu (farb) oraz instalacyjne nalezy tak poprowadzi¢ aby nie
byty narazone na dziatanie temperatury powyzej 48,8 °C

> Przwody zasilania materiatu (farb) oraz instalacyjne nalezy tak poprowadzi¢ aby
promien zawijania przewodow nie byt mniejszy niz 15 cm, by wykluczy¢ mozliwos¢ ich
uszkodzenia, ztamania, przetarcia, etc. Niezachowanie tych zalecen moze doprowadzic¢ do
zaktécen w prawidtowym funkcjonowaniu instalacji oraz bezposredniego zagrozenia utraty
zdrowia lub zycia.

> Nie nalezy instalowaC wiecej niz jednego pistoletu na jeden uktad zasilania materiatu
(medium) — baza lakieréw wodorozcienczalnych.

A

OSTRZEZENIE

> Nigdy nie nalezy zawija¢ aplikatora ani tez przynaleznych zaworéw oraz przewodow czy
elementéow uchwytéw w folie z tworzywa sztucznego, w celu ochrony tych elementéow
przed zabrudzeniem poniewaz na powierzchni elementéw z towrzywa sztucznego moze
wytworzy¢ sie powierzchniowy tadunek elekryczny, ktéry roztaduje sie na najblizszym
uziemionym obiekcie. Moze dos¢ przez to do uszkodzenia aplikatora lub pogorszenia jego
parametrow pracy.
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ZAWIJANIE APLIKATORA W FOLIE Z TWORZYWA SZTUCZNEGO POWODUJE
WYGASNIECIE GWARANCJI. Nalezy stosowa¢ tylko dopuszczone przez ITW nakrycia
aplikaciji lakierniczych.

TYPOWE WYPOSAZENIE JEDNOSTKI

ZASILANIA FARB NA BAZIE ROZPUSZCZALNIKOW.
(Zobacz rysunek 3 — typowy uktad stacji
zasilania farb/lakieréw rozpuszczalnikowych).

Pozycjonowanie jednostki zasilania

Zainstalowac¢ jednostke zasilana w obszarze poza strefg niebezpieczng (poza obszarem
natryskiwania, poza obszarem dziatania pola elektrostatycznego) zgodnie z krajowymi,
lokalnymi przepisami dot. bezpiecznego montazu. Jendostka kontrolna nie powinna byc¢
narazona na dziatanie czynnikow otoczenia w szczegodlnosci na: kurz, wilgo¢, wysoka
temperatura, tj. powyzej 48,8 °C oraz znajdowac sie w poblizu aplikatora, i by¢ tak blisko
jak tylko to mozliwe, by dlugos¢ przewodu niskiego napiecia byta jak najkrotsza, by spadki
(straty) napiecia ograniczy¢ do minimum.

Rysunek 3: Schemat typowego uktadu zasilania farb/lakieréw rozpuszalnikowych
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Nr. Opis Nr Opis
1 AC -Przewdd zasilania (110/220) 7 Gltéwny przewdd doptywu (zasilania)
farb/lakieru
2 9050 Jednostka zasilania pradu 8 Przewdd doprowadzenia farb/lakieru
(uziemiony)
Vector-Aplikator 9 Regulacja przeptywu farb/lakieru
Zawor kulowy 10 Przwod doprowadzenia powietrza
Zawoér doptywu powietrza z 11 Przewdd wysokiego napiecia
pomiarem ci$nienia
6 Separator powietrze-/woda 12 Przewody doprowadzenia ptynéw
UWAGA!

Jednsotki zasilania pradu nie instalowa¢ w poblizu urzgdzen emitujgcych ciepto
(grzejnikow, piecéw, lamp o wysokiej liczbie Watt etc.)

Jednostka zasilania moze sta¢ swobodnie w dowolnym miejscu na ptaskiej i rownej
powierzchni lub by¢ zamocowana do $ciany jak na rysunku 4:

{ T e [T
==
=

(

J FRONT WIEW \i
r : —_— : B
¥ 3
% ]

SIDE VIEW

Rysunek 4: typowy montaz jednostki zasilania pradu
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POWSTAWANIE SZUMU

Jako szum okresla sie w atmosferze chaotycznie rozproszone sygnaty elektryczne
o0 réznym poziomie natezenia sygnatu oraz ich czestotliwosci. Sygnaty te mogg mie¢
niekorzystny wptyw na prawidiowe dziatanie urzadzenh. Jendg z najlepszych metod by
temu zapobiec jest ostona urzadzenia i przewoddéw elektrycznych za pomoca jednego
ciggtego nieprzerwanego uziemionego ekranu tak aby kazdy wyemitowany szum zostat
odprowadzony bezposrednio do punktu uziemienia, zanim zacznie oddziatywaC na
przewody uktaddéw przetgczajacych.

| tak w przypadku przewodow wewnatrz jednostki kontrolnej lub jednostki zasilania
pradu uziemione obudowy tworzg wtasnie takg szczelng ostone ekranowg. Natomiast w
przypadku przewoddéw ktore tgczg aplikator z jednostkg zasilania lub jednostkg kontrolng
stosuje sie ekranowanie przewoddéw (przewody ekranowane). Ekran ten skfada sie z
poszycia foliowego w oplocie. Kombinacja foli w oplocie daje maksymalny efekt
ekranowania szumu, poniewaz folia zakrywa tzw. ,otwory” w oplocie, a oplot dodatkowo
umozliwia 360 °© zamkniecie wokot przewodu po obu jego krancach.

Kabel wejscia AC nie jest ekranowany, lecz przed wejsciem do szafy sterowniczej
zostaje bezposrednio wprowadzony do tzw. AC-filtra sieciowego. W ten sposéb kazdy
szum, ktory dostat sie do przewodow AC zostaje odfiltrowany. Maksymalny poziom
bezpieczenstwa zakitdécen uzyskuje sie poprzez potgczenie przewodow AC dodatkowym
przewodem, tak ktotkim jak tylko to mozliwe z filtrem w miejscu jak przewdd ten minie
Scianke szafy sterowniczej. W celu dodatkowej ostony przed nieporzgdanym szumem
mozna poprowadzi¢ przewody AC w rurze uziemiajacej az po sam panel obstugi.

Aby osiggng¢ maksymalny poziom bezpieczenstwa eliminacji zaktécen, okablwanie
wejscia i wyjscia nalezy poprowadzi¢ w ekranowanym oplocie, najlepiej dodatkowo w
rurze instalacyjej tak aby kazdy z koncoéw przewdd byt uziemiony 360 ° wokot wlasnej osi.
Najlepiej uzy¢ do tego celu nasadki rurowej na kazdym koncu przewodu ( wejsciu i
wyjsciu). Zagwarantuje to petne 360 ° zamkniecie ekranowania wokét prowadzonego
przewodu tworzac szczelne potgczenie z uziemiong obudowg. Samo potgczenie
réwnolegle biegnacego oplotu przewodu z punktem w ziemi lub szafg sterowncza nie daje
efektywnej ostony przeciwszumowej, lecz nawet pogarsza efekt ekranowania. (zobacz rys.
7). Dlatego zaleca sie prowadzenie przewodow instalacyjnych wejscia i wyjscia w rurze i
potgczenie ich z punktem w ziemi lub punktem uziemienia na obudowie szafy sterownicze;j
za pomocg hasady rurowe;.

Dla sygnatu wejscia i wyjscia przewoddw wysokiego napiecia , btedu sygnatu na wyjsciu
zaleca sie uzycie przewodow. Roéwniez tutaj, aby zapewni¢ maksymalne bezpieczenstwo
eliminacji zaktécen zaleca sie prowadzenie przewoddw w ekranie foliowym i dodatkowym
peptym oplotem 360 ° wokdt przewodu, jak wyzej opisano. Specjalne ztaczki na panelu
obstugi stuzg do przylaczenia przewododw w tych miejscach. Sposdb potgczenia
przewodoéw za pomocag tych specjalnych przytaczy zostat szczegdétowo omowiony w
kolejnym rozdziale.
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Za pomocg wyzej opisanej metody tgczenia przewoddw potgczona zostata jednostka
kontrolna 9050 oraz jednostka zasilania zgodnie z rygorystycznymi standardami dyrektyw
UE dot. tolerancji elektromagnetycznej. Potaczenie to wykazuje, ze jednostki te nie
stanowig zrédta szumu jak rowniez nie majg wptywu na natezenie szumu, jezeli zostang
podtgczone wedtug powyzszego opisu.

38D Termination to ground
[qoad zhialding)

Rysunek 5. Przytacze — ztacze przytacza przewodow - potgczenie licowego



ir7Ransburg

VECTOR R seria Classic - aplikatory lakiernicze — instalacja

PRZYLACZA Wejscie / Wyj$cie CLASSIC

(Jednostka classic)

Aby osiggng¢ maksymalne bezpieczehnstwo emisji szumu, okablowanie wejscia/wyjscia
powinno by¢ poprowadzone w rurach instalacyjnych lub przewodach, ktére posiadajg
ekranowanie foliowe z dodatkowym petnym oplotem. Ekran foliowy gwarantuje 100%
ekranowanie szumu, a oplot dodatkowo niekwestionowane 360 stopniowe skuteczne
zakonczenie ekranowania pomedzy przewodem a punktem przytgcza przewodu do szafy
sterowniczej. Aby moc wykona¢ 100 procentowe potgczenie ekranowane pomiedzy
przewodem a szafg sterowniczg lub jednostkg kontrolng nalezy postepowac jak ponize;j:

1.

Odkrecic tulejke instalacyjng od obudowy przytgcza wejscie/wyjscie do podtaczenia
przewodu (zobacz rys. 6)

Wprowadzi¢ zadang dlugos¢  przewodu wejscie/wyjscie poprzez obudowe
przytacza i zaznaczy¢ odcinek 2,5 m przewodu, ktéry przebiega przez obudowe
przytacza, aby przewdd na tej dtugosci odizolowac (zobacz rys. 7) .

Wyjac kabel i zaznaczong dtugos¢ 2,5 m odizolowac.
Naciagna¢ tulejke instalacyjng na przewod w kolejnosci przedstawionej na rys.nr 6.

Wyprowadzi¢ z powrotem przewdd przez obudowe przytgcza i potaczy¢ jego druty z
odpowiednig klemg zaciskowg w 9050 - jednostce zasilania.

Zacisngc tulejke instalacyjng tak mocno, aby byto pewne, ze sprezyny dociskowe
tulejki utworzyty 360 ° styk kontaktowy wokét odkrytego (odizolowanego) oplotu
przewodu, aby zapewni¢ maksymalne zabezpieczenie przeciwzaktoceniowe.

Aby utworzy¢ maskymalne zabezpieczenie przeciwzaktoceniowe potgczy¢ oplot
przewodu z uziemieniem na drugim koncu jednostki kontrolnej lub jednostki
zasilania pradu.
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Rysunek 6. Schemat tulejki potgczeniowej przewodu
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Rysunek 7. Odizolowanie przewodu na wejsciu/wyjsciu
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PRZYLACZA SYGNALU WEJSCIA AC

Przewdd instalacyjny AC wprowadzi¢ do gniazda przytacza bez prowadzenia w rurze
instalacyjnej znajdujgcego sie na tylnej Sciance jednostki kontrolnej. W tym wypadku nie
prowadzi¢ przewodu rurg instalacyjng. Drugi koniec przewodu instalacyjnego nalezy wpig¢
do gniazda przytacza 120V z uziemieniem.

Wskazéowka!

- Z powodu rézni¢ przytaczy zrodiowych w Europie, produkowane urzgdzenia bedag
dostarczane bez przewodéw instalacyjnych (zasilania). Dlatego przed dostawg
urzadzenia, nalezy zdecydowac i poda¢ dostawcy jaki konkretny przewdd zasilajacy z
jakim przytgczem zrédtowym na koncu przewodu ma byC¢ dostarczony. Tyczy sie to
réowniez do IEC-60320 C13 - kohcowki przytacza jednostki sterujgcej dla zakonczenia
przewodu. Przewdd powinien by¢ zaprojektowany conajmniej na odpornosé 60 °C i
mie¢ przekroj conajmniej 0,8 mm2, przewdd (18 AWG) i dtugosé conajmniej 6 m.

Wskazowka!

- Zasadniczo dla dodatkowej instalacji pradu przemiennego stosuje sie prowadzenie
instalacji w rurze instalacyjnej, prad przemienny moze rowniez, jezeli zezwalajg na to
przepisy lokalne lub krajowe, by¢ poprowoadzony przewodami instalacji sieciowej,
dostarczonymi na zamoéwienie przez zakfad produkcyjny (dostawce). W przypadku
zastosowania rury instalacyjnej przewdd AC sygnatu wejscia dla jednostki kontrolnej
moze my¢ poprwadzony przez dodatkowe zabezpieczenie antyeksplozyjne (wytgcznik
antyeksplozyjny), zamontowany na kabinie lakierniczej lub w jej bezposrednim poblizu,
w miejscu tatwo dostepnym dla operatora kabiny.

Przewody instalacyjne sygnatu wejscia AC nalezy prowadzi¢ w rurze instalacyjnej. W tym
celu nalezy postepowac jak ponizej:

1. UpewniC sie, czy przewod instalacyjny AC wystaje, poczym usungC przewdd
instalacyjny sygnatu wejscia gniazda AC z TB1-N, TB1-L1 oraz TB1-EARTH
GROUND (uziemienie) — zobacz rysunek 8 oraz 9a.

2. Usungc¢ elementy montazowe (zaslepki) gniazda montazowego sygnatu wejscia AC
wyjmujac je od strony tylnej (denka) jednostki zasilania.

3. Zamontowac¢ ptyte adapteru do rury instalacyjnej (w zakresie dostawy) w otworze,
miejscu w korym usunieto gniazdo (puszka) sygnatu wejscia AC (zobacz rys. 9b).

4. Zainstalowac przewody sygnatu wejscia AC (przekrdj minimum 0,8 mm2 (18 AWG)
prowadzac je w rurze instalacyjnej przez ptyte adapteru, nastepnie potaczy¢ odp.
zyty przewoddw z TB1 jak ponizej:



Przewdd gtéwny napieciowy potaczy¢ z TB1-L1
Przewdd zerowy (neutralny) potaczy¢ z TB1-N
Przewdd uziemienia potagczy¢ z TB1-UZIOM

CABINET

FRONT GF_/ TEH L

Rysunek 8: Pozycja TB1 i TB2 w jednostce zasilania

Uziom bezpieczenstwa - UWAGA!

UmocowaC przytgcze do uziomu (ziemia), mocowacC przed nasadg uziemienia
jednostki zasilania, znajduje sie ona na tylnej Sciance jednostki zasilania. Uziemienie
poprowadzi¢ az do rzeczywistej ziemi.

WYBOR WARTOSCI ZADANEJ NAPIECIA ZASILANIA

Jednostka zasilania 9050 jest dostosowana do uniwersalnego napiecia zasilania (wejscia)
pomiedzy 100 a 240 V AC. W przypadku zmiany warto$ci zasilania z 115 na 230 V AC lub
z 230 V AC na 115 V AC nie ma potrzeby zmiany ustawieh wartosci zadanych 1,2,3
zaporgramowanych przyciskow.

WSKAZOWKA!

Jednostki dostarczone przez zaktad: jednostka 9050 — (79344-1X1) dla 115 V AC wejscia
wyposazono dodatkowo w bezpiecznik 1 A 72771-06 na ptytcie czotowej. Jednostki
dostarczane z zaktadu: 9050 — (79344-1X2) dla 230 V AC wejscia wyposazono natomiast
w bezpiecznik 0,5 A 72711-01 na ptycie czotowej. Jezeli wymagane jest inne napiecie
zasilania niz zadane, zaleca sie zmiane bezpiecznika aby zapewnic tak samo skuteczng
ochrone.



i7Ranshurg

VECTOR R seria Classic - aplikatory lakiernicze — instalacja

LSER SUPPLIED
CONTACT TLOSURES

BOOTH FAM
INTERLGCHK I
CONYEYDR
INTERLOICK
— L3 & & |L5| INTERLOCK

SOLVENT

SUPPLY “T— INTERLOCK
INTERLOCK L2y 12

AC IN/COMMON /NEUTRAL(N L& £33 [N
EARTH GROUND [ i

AC IN HUT LINE|L1 1

Rysunek 9a: Blokada TB1

( /

| 7
=

-
«(De @
33 8

COMNDUTT
ADAFTER FLATE

SIDE VIEW

Rysunek 9b: Montaz ptyty adapteru rury instalacyjnej
BLOKADY

Nalezy zainstalowac nastepujgce blokady — wymdg prawny:

- blokada wentylatora kabiny — gdy wentylator jest wtgczony, nastepuje styk kontaktowy

- blokada systemu transportowego — gdy transport jest w ruchu nastepuje styk
kontaktowy

- blokada uktadu dozowania medium: farb/lakier, rozpuszczalnika — gdy doptyw medium,
rozpuszczalnika do pistoletu natryskowego jest zablokowany nastepuje styk
kontaktowy

OSTRZEZENIE!

Nieprawidtowo zamontowana blokada moze doprowadzi¢ do pozaru lub wybuchu!
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OSTRZEZENIE!

Przed przystgpieniem do ptukania pistoletu rozpuszczalnikiem, nalezy sie zawsze
upewnic, czy wysokie napiecie zostato wytgczone.

Nie nalezy nigdy ptukaé pistoletu podczas wigczonego wysokiego napiecia, gdyz moze
grozi¢ to pozarem, stanowigc bezposrenide zagrozenie zdrowia i zycia personelu obstugi.
Zaleca sie wiec aby sterowanie wysokiego napiecia wyzwalane sygnatem witaczania
napiecia dla ptukania rozpuszczalnikiem byto tak zablokowane, aby wytaczato sie
automatycznie w momencie rozpoczecia procesu ptukania pistoletu. W celu prawidtowego
zatozenia blokady prosze sie zwréci¢ do autoryzowanego przedstawiciela ITW.

Tak jak na rysunku NFPA-33 lub OSHA, przewody zasilania AC muszg mie¢ blokade
zaréwno do wentylatora jak rowniez uktadu transportowego. Podczas instalowania blokad
jednostki zasilania nalezy postepowac jak ponizej:

1. WytaczyC€ jednostke zasilania, odtgczy¢ (odpigc fizycznie) od jej zrodta zasilania
(wyjac wtyczke), wytgczy¢ bezpieczniki.

2. Odkrecic sruby ptyty czotowej jednostki zasilania i wyja¢ ptyte gtéwna.

3. Usuna¢ za pomocg srubokreta ptaskiego zainstalowany przez producuenta mostek
testowy od TB1-L2 do TB1-L3.

4. Uzy¢ przygotowanego na wymiar przewodu (zakresu dostawy uzytkownika) do
wykonania instalacji blokad, przewdd poprowadzi¢é przez przytacze blokad
znajdujace sie na tylnej Sciance jednostki zasilania i potgczy¢€ jak na rysunku nr 9a.
Potaczy¢ TB1-L2 oraz TB1-L3.Przewdd ekranowany o wartosci znamionowej 300 V
oraz odpornosci cieplnej 105 °C o przekroju 0,8 mm2 (18 AWG). Umocowac
przewdd do przytgcza blokad zgodnie z opisem w rozdziale ,Podtgczenie”, punkt
.przytacza sygnatu wejscia/wyjscia”, tak aby ekranowanie przewodu byto potgczone
z podstawg obudowy jendostki kontrolne;.

WSKAZOWKA

> Obowigzek prowadzenia przewoddéw instalacyjnych blokad jednostki kontrolnej
poprzez rury instalacyjne moze by¢ podyktowany przepisami lokalnymi lub krajowymi.
W przypadku prowadzenia przewoddw w rurze instalacyjnej nie wymaga sie
ekranowania przewodow, ale uzyte przewody powinny posiadaC¢ wyzej wymienione
wartosci znamionowe.

5. Zablokowac drzwi jednostki zasilania, wymieni¢ bezpieczniki i zamka¢ ponownie
obudowe.

WSKAZOWKA

> Kontaktrony (styczniki kontaktowe) blokad znajdujg sie w zakresie dostawy uzytkownika
i powinny mie¢ warto$¢ znamionowg przynajmniej 1 A na 240 V AC.
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Rysunek 9c: Ukfad zasilania
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PRZEWODY WYSOKIEGO NAPIECIA

Potozy¢ pistolet lakierniczy w obszarze — strefie natryskiwania, poporwadzi¢ przewdody
wysokiego napiecia do jednostki zasilania. Przewody nalezy tak poprowadzi¢ aby byty
bezpieczne, tj. z dala od zrédet emisji energii cieplnej, grzejnikdw,piecow, lamp o wysokiej
liczbie Watt, aby nie byly narazone na dziatanie temperatury 58 °C lub wiekszej, oraz by
nie byty narazane na szkody powstate przez ruch pieszy lub kotowy (chodzenie po
przewodach personelu obstugi, jezdzenie wbézkami transportowymi etc, ). Operatorzy
powinni moc swobodnie poruszac pistoletem. Przewody nie powinny by¢ zawijane w
promieniu mniejszym niz 15 cm. Nastepnie podtgczy¢ przewdd wysokiego napiecia do
przytacza, dokreci¢c mocno gwinotwane ztgcze przytagcza przewodu do ztgcza. Jezeli
przewod wysokiego napiecia podczas uktadania w kabinie lakierniczej musi by¢ odtgczony
na chwile od pistoletu, nalezy przy ponownym podtgczaniu go uwazac aby, zacisk
mocujacy przewod w pistolecie ponownie catkowicie zaskoczyt, a nakretke dociskowg
dokrecac za pomoca klucza o momencie obrotowym 0,6-0,8 Nm. (zobacz tys. 10).

Rysunek 10: Demontaz i ponowny montaz przewodu wysokiego napiecia
OSTRZEZENIE!

Znajdujgce sie na elektrodzie wyladowanie elektryczne nie powinno przekraczac¢ wartosci
0,25 mJ. Aby utrzymac ta warto$¢ graniczng, nalezy bezwzglednie odcigé wszelkie ptywy
eneregii elektrycznej poczgwszy od systemu zasilania farby, poprzez przewody
prowadzenia farb do elektrody pistoletu wykonuja¢ uziemienie przewodéw prowadzenia
farb na uchwycie pistoletu.
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Przed przystgpieniem do obstugi pistoletu sprawdzi¢, czy uchwyt pistoletu faktycznie
zostat uziemiony. Kontrole wykonac przy catkowicie podtgczonym, zasilonym, gotowym do
pracy systemie, przyktadajgc jeden przewdd z koncdéwka pomiarowg omomierza do
uchwytu, a drugg do masy budynku (rur z zimng woda, elementéw z metalu, etc.) Wartos¢
zmierzona powinna wyniesc¢ praktycznie 0. W przypadku zmierzenia wyzszej wartosci
sprawdzi¢, czy zasilanie zostato uziemione (zobacz AC — przytacze wejscia-uziemienie
bezpieczenstwa w rozdziale ,Montaz”).

OSTRZEZENIE!

Gdy pistolet jest odpinany lub podpinany do przewoddw, prad zasilania musi by¢
wytgczony.

STYKI KONTAKTOWE — WYJSCIA

W miescju TB2-4 oraz TB2-2 znajduje sie modut stycznikdw przekaznikowych dla
wysokiego napiecia — (CR1) i sygnatu btedu (CR2) — (zobacz rysunek 8). Styczniki te
nalezy spigé na jednym z koncoéw i podpigc do jednego z koncdw przytgcza wejscia
zrodtowego TB2-3 (zobacz rysunek 9c). Gdy na TB2-3 zaistnieje napiecie zrodtowe w
postaci albo wysokiego napiecie lub stan btedu, woéwczas réwniez na drugim koncu
wyj$cia odpowiedniego styku pojawi sie napiecie zrédtowe. Obowigzujg nastepujace
wartosci znamionowe stycznikéw przekaznikowych:

Maksymalne wartosci znamionowe stykéw kontakowych

Charakterystyka |DC AC
Maks. Moc 60 W 62,5 VA
wigczania

Maks. napiecie |125VDC 125 VAC
robocze

Maks. prad 2A 2A
roboczy

Podczas tgczenia zyt przewodu z TB2 nalezy uzy¢ odmierzonego przewodu, nastepnie
przewody poprowadzi¢ poprzez standardowe zigcze wejscie/wyjscie zgodnie z opisem w
rozdziale ,Podtgczenie”.

Wskazowkal!

> Na TB2-1 znajduje sie wewnetrzne napiecie zrodiowe 24 VDC. Za pomocg mostka z
drutu napiecie to mozna poprowadzi¢ do TB2-3, aby wykorzysta¢ je jako wewnetrzne
napiecie zrédtowe dla wyjs¢ stycznikdw kontaktowych. Wtedy caty pobdr pradu nie
powinien przekroczy¢ 1 Amper.
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FILTR

1.

Zainstalowac¢ jednostke filtrujgcg na wlocie powietrza jednostki zasilania.
Podtagczy¢ przewdd powietrza do apliakatora — pistoletu, do przytacza
oznaczonego symblem ,Out’. Podtaczy¢ uziemiony kompresor ze
sprezonym powietrzem o maks. mocy 6,9 bar do wiotu filtru powietrza.
Element przytacza dokreci¢ do wlotu jednostki filtrujgcej. Filtr MUSI by¢ tak
zainstalowany aby strzatka wskazywata kierunek przeptywu, (zobacz
wskazowki dot. ,Montaz”) jednostki filtrujace;j.

Podczas uruchnomienia wyzowlenia spustu pistoletu natryskowego,
wyzwolony przeptyw sprezonego powietrza zamyka styki kontaktowe
wigcznika przeptywu powietrza i uruchamia przy tym wysokie napiecie na
pistolecie.

UWAGA!

Filtr powietrza MUSI by¢ zainstalowany, aby umozliwi¢ prawidtowe
funkcjonowanie przetgcznika przeptywu powietrza wewnatrz jednostki
zasilania.

ITW Ransburg zaleca dodtkowo instalace jednostki filtow dla mediow
ptynnych (farb/lakierow) montowang na wylocie doporowadzenia mediow
ptynnych (pojmenik pod cisnieniem, pompa, system zamknietej cyrkulaciji,
etc. Uzytkownik koncowy (operator) jest odpowiedzialny za zainstalowanie
odpowiedniego filtru, ktory spetnia wymagania systemu.

Przewody zasilania (prowadzenia) ptynéw: farb/lakierérw

ITW Ransburg zaleca stosowanie przewodéw zasilania (prowadzenia)
farb/lakierow z grupy 78548. Przewody te sg dostepne na zamdwienie u
autoryzowanego dostawcy czesci ITW. Przewody te sg produkowane specjanie do
tego typu przytgcza pistoletu. Dostepne dtugosci przewodow omowione zostaty
szczego6towo w rozdziale , Czesci — lista pozycji” niniejszej ksigzki serwisowej.

UWAGA!

Kazdy zainstalowany przez uzytkownika przewdd doprowadzania medium (ptynéw)
musi mie¢ znamionowe cisnienie robocze 6,9 bar.
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Montaz przewodéw do zasilania powietrza oraz farb/lakieréw.

Do przytaczenia przewodéw doprowadzania (medium) ptynédw wymagane jest
przytacze 3/8-18 NPSM (M). Ztgcze przytacza przewodu dobrze naciggng¢ na
nasade przytgcza pistoletu, tak aby nie byto przeciekdw. Jako ztagcze do przytacza
przewodu doprowadzania powietrza uzyé zigcza 1/4-18 NPSM(M).
Zamontowac przewdd przy pomocy klucza, wokét nasady przytacza mocno
naciggajac przewdd na nasade przytacza, aby wyeliminowa¢ nieszczelnosé
(uchodzenie powietrza).

Prowadzenie przewodoéw powietrza oraz ptynéw (farb/lakierow)

Uktadanie przewoddéw nalezy rozpocza¢ od pistoletu, przewdd powietrza utozyé
wzdtuz tego samego przebiegu jak przewdd wysokiego napiecia az do jednostki
zasilania. Przewod doprowadzenia ptynéw (farb/lakieru) mozna poprowadzi¢
razem, rownolegle do przewodu wysokiego napiecia oraz przewodu
prowadzenia powietrza jako jedng wigzke przewodow, lub osobno do zrédta — stacji
zasilania farb. Nalezy uwaza¢ aby przewody nie byty narazone na dziatanie
wysokiej temperatury (powyzej 48,8 °C) ani tez dziatanie elementéw
ruchomych, ruch pieszy, kotowy, (nie chodzi¢, nie jezdzic wbdzkami etc. po
przewodach).

UWAGA!

Przed przytagczeniem przewoddéw nalezy zwrdci¢ uwage na odpowiednig diugosc
prowadzenia przewdd powietrza do jednsotki wysokiego napiecia-zasilania pradu.
Nasade przytacza dobrze, mocno naciagna¢ na przewdd.

Przygotowanie farb (mieszanki)

Odpowiednie przygotowanie mieszanki farb jest warunkiem dobrej pracy
elektrostatycznej. W razie koniecznosci wykonania préb elektrostatycznych mozna
zamowic u dostawcy ITW Ransburg urzadzenia testowe. Informacje na temat
sktadu chemicznego farb znajdg Panstwo odnoszac sie do instrukcji technicznej
,Paint Related Information for REA< REM, Vector and M90 Guns”. Dalsze
informacje odnosnie sktadu chem. farb do testow malowania probnego uzyskajg
Panswto u autoryzowanego dostawcy ITW Ransburg lub jego dostawcy farb.
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Regulacja obrazu natrysku

Zakres (obraz) pola strumienia natrysku aplikatora mozna regulowa¢ w obrebie
matego pola okregu az po szeroki owal mniej - wiecej od 250 po 460mm dtugosci
przy zachowaniu odstepu pistoletu od natryskiwanego detalu 200 do 300 mm.
Modut rozpylania czasteczek wytwarza okragte pole natrysku o przekroju od 100 do
150 mm. Za pomocg $ruby regulacji dozowania steruje sie strumieniem powietrza
ostonowego. Poprzez obrot w kierunku przeciwnym do wskazowek zegara strumien
rozszerza sie, a w kierunku zgodnym zaweza.

VECTOR R Classic posiada jedng szczegdlng funkcje, za pomocg ktdrej mozna
liczy¢ pszczegolne takty natrysku. Zawor regulacji strumienia wytwarza do 8 taktow
na 1 petny obrot pokretta regulacji sterowania.

W celu zmiany zakresu strumienia pola natrysku z pionu do poziomu aplikatora
natryskowego nalezy poluzowaé srube regulacji powietrza sturmienia ostonowego
natrysku, przestona strumienia natrysku przemiesci sie w kierunku wskazéwek
zegara do zadanej (wybranej) pozycji poczym nalezy Sube regulacji ponownie
dokrecic.

Odlegtos¢ pistoletu natryskowego od malowanego detalu

Aby uzyska¢ maksymalny efekt natrysku, odlegtos¢ robocza pistoletu natryskowego
od malowanego detalu powinna wynosi¢ od 150 — 300 mm. (W przypadku
mniejszego dystansu, uzyskuje sie wiekszy obszar pola natrysku). Podczas
natryskiwania spust pistoletu nalezy wcisng¢ do konca w gtgb uchwytu.
Wskazéwka!

> Zobacz IWT Ransburg ulotke ,Handgun Spray Techniques”.
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Tabela doboru dysz natryskowych farb/lakieru, STP
cisnienie-/ temperatura natrysku - standard

Numer kat. dyszy Wymiar wewnetrzny Materiat dyszy — zywotnos¢
otworu dyszy
79377- 44 1,4 mm standard
79377-144 1,4 mm wydtuzona
79377- 45 1,8 mm standard
79377-145 1,8 mm wydtuzona
79377 — 46 1,0 mm standard
79377-146 1,0 mm wydtuzona
79377- 47 0,7 mm standard
79377-147 0,7 mm wydiuzone

Tabela doboru dysz natryskowych farb/lakieru
technologia Trans. — Tech. -

Numer kat. Wymiar wewnetrzny Materiat — zywotnos¢
dyszy otworu dyszy

79552-244 1,4 mm standard
79552-344 1,4 mm wydtuzona
79552-245 1,8 mm standard
79552-345 1,8 mm wydtuzona
79552-246 1,0 mm standard
79552-346 1,0 mm wydtuzona
79552-247 0,7 mm standard
79552-347 0,7 mm wydtuzona

Tabela doboru przestony powietrza ostonowego / dyszy materiatu / powietrze
ostonowe strumienia natrysku / aplikator natryskowy w technologii Trans.-Tech.

Numer kat. | Numer kat. Dyszy | Przekérj otowru Obejma Redukcja
Przestony dyszy cis$nienia
79374-65 79377-44 1,4 mm 79379-00 74963-05
79374-65 79377-45 1,8 mm 79379-00 74963-05
79374-98 79377-44 1,4 mm 79379-00 74963-05
79374-98 79377-45 1,8 mm 79379-00 74963-05
79374-122 79552-44 1,4 mm 79379-00 74963-06
79374-122 79552-45 1,8 mm 79379-00 74963-06
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Tabela wydajnosci przestony powietrza / dysza przeptywu materiatu

Nr kat. Dyszy | Wielko$¢ | Predkos¢ Typ aplikatora | Zuzycie Cisnienie Przestona Obszar Reduktor Pistolet
otowru przeptywu natryskowego powietrza sprezonego | powietrza powierzchni | ci$nienia
materiatu (SCFM/SLPM)** | powietrza natrysku***
(ml/min) * (Psi/bar)
79377-45 1,8 300 Powietrze 18/510 22/1,5 79374-65 15+-1/2 Czarny Vector
79377-45 1,8 300 Powietrze 18/510 37/2,6 79374-98 17+-1/2 Czarny Vector
79522-245 1,8 300 LVLP 8,3/234 30/2,1 79374-122 12+-1/2 Zielony Vector

* materiat: lakier, 18 sek., No. 4 Ford Cup” przy temp. 22,2 °C, efekt w zaleznosci
od uzytego materiatu

** jlo$¢ powietrza przy cisnieniu powietrza podanym w nastepnej rubryce

*** Natrysk przy 20,3 cm odlegtosci pistoletu od detalu

Tabela wydajnosci dla natrysku po promieniu

Nr kat. Dyszy | Przestona Obregcz Typ Powietrze Cisninie Powierzchnia pola natrysku @
przeplywu powietrza aplikatora oslonowe powietrza
materiatu okragta natryskoweg | (SCFM/SLP | (psl/bar)
o M)
79544-00 79542-00 79379-00 Przegub/ 5,2/ wejscie | 25/1,7 Wejscie Wejscie Redukcja Pistolet
okragty zamknigte otwarte zamkniete cisnienia Vector
147
5,25” 3,75' czarna VECTOR R
9,7 | wejscie
zamkniete / /
275
133 mm 95 mm
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ROZRUCH - pierwsze uruchomienie

Po zakonczeniu wszelkich procedur instalacyjnych mozna rozpoczac¢ prace z
apliakatorem. Po wigczeniu przycisku gtbwnego uruchamiajacego witgcz/wytgcz, na
wyswietlaczu kV pojawi sie typ pistoletu, dla ktérego zostato skonfigurowane zasilanie
pradu z jednostki zasilania 9050, a mikroamperomierz wskaze aktualng wersje
oprogramowania. Informacje te sg wyswietlane ok. 2 — 3 sekundy, po wigczeniu zasilania.
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Rysunek 11: Wskazania wyswietlacza po uruchomienu jednostki zasilania

Wskazania wysweitlacza po uruchomieniu — Tabela

Typ pistoletu Opis
3 90 kV Classic
4 65 kV Classic

OSTRZEZENIE!

Nigdy nie podtgczac pistoletu Classic 65 kV do zasilania 90 kV.
Dopér ustawien parametrow napiecia wyjscia

Napiecie na jednostce zasilania 793-44-1XX wynosi pomiedzy 20 kV a petne kV
DC. Napiecie regulowane. Ustawienia fabryczne napiecia wynoszg: ustawiene
wstepne 1 — petne kV minus 20 kV, ustawienie wstepne 2 — petne kV minus 10 kV
oraz ustawienie wstepne 3 — petne kV.

Pistolet natryskowy Vector posiada zaprogramowang warto$¢ zadang napiecia 1,2
oraz 3. Kazdg z tych wartosci zadanych mozna zmniejszac lub zwiekszac¢ za
pomoca kursoréw ,+” i, -” znajdujacych sie na ptycie czotowej obudowy, pomiedzy
wartoscig 20 kV a maksymalng wartoscig kV. Jezeli kursory ,+” lub ,-” pozostang
wcisniete dtuzej niz ok. 1 sekunde, wowczas wzrasta lub opada wskazanie kV o
petne 5 kV, zamiast 1 kV.
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Jezeli wyzwolenie spustu pistoletu jest wytgczone, istnejgcg wartos¢ zadang mozna
zmieni¢ wciskajgc przycisk 1,2 lub 3 ustawien wartosci zadanych.
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Rysunek 12: Ustawienia wartosci zadanej — kV

GLOWNY TRYB PRACY

Zwolnienie spustu

Poprzez uruchomienie wyzwolenia spustu pistoletu wtagczone zostanie wysokie napiecie,
uruchomi ono prad zasilania dla powietrza ostonowego strumienia natrysku oraz regulacji
strumnienia natrysku aplikatora. Gdy pistolet jest wiaczony, aktywuje sie dodatkowy
wigcznik na pistolecie regulacji wartosci zadanej kV a na wskazaniu kV wyswietli sie
rzeczywisty pobor pradu, zaswieci sie dioda sygnalziacji wysokiego napiecia a ponizej, na
wskazaniu pA bedzie widoczny odczyt pomiaru rzeczywistego poboru prgdu na skali
diagramowej.
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Rysunek 13: odczyt pomiaru warto$ci mikroamperomierzem - pA
skala diagramowa

Wskazanie w obszarze zielonego i zottego zakresu skali diagramowej informuje ze natezenie
pradu wyjscia znajduje sie w zakresie optymalnym dla maksymalnej skutecznosci natrysku.
Obszar czerwony na skali pokazuje zbyt duze (wysokie) natezenie pradu na wyjsciu, ktére obniza
skutecznosc¢ natrysku.
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Pomiar wysokiego napiecia — rejestracja czasu rzeczywistego
wilaczenia napiecia

Jednostka zasilania pradu 9050 zapisuje do 99.999 godzin rzeczywistego czasu pracy w
ktorym wyzwolone zostato wysokie napiecie. Jednostki te sg mierzone i wyswietlane na
skali wyswietlacza miernika kV oraz miernika YA jednostki zasilania. Jednostka zasilania
wyposazona jest w dwa rejestratory, rejestrator pierwotny tymczasowy i rejestrator staty.
Rejestratory te zapisujgq i przechowujg dane dotyczgce wprowadzonych wartosci: Zapis
rejestratora pierwotnego mozna wyzerowac, natomiast zapis z drugiego pozostaje na
trwate zapamietany i przechowywany w pamieci rejestratora. | tak np. liczbe godzin pracy,
podczas ktorych wigczane byto wysokie napiecie, mozna tatwo wywotaC poprzez
jednoczesne wcisniecie przycisku ustawien wstepnych przycisk 1 oraz przycisku
zerowania. Wyswietlacz pokazuje przez ok. 3 sekundy czas godzin pracy. Chodzi tutaj o
rejestrator pierwotny — tymczasowy.
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Rysunek 14: Wskazanie rzeczywistego czasu trwania napiecia

Wecisng¢ przycisk zerowania, podczas gdy wyswietlany jest czas, rejestr zostaje wymazany.
Poprzez jednoczesne wcisniecie przycisku ustawien wstepnych przycisk 2 oraz przycisku
zerowania wyswietlana jest ilo§¢ godzin na restestrze trwatym.

Lokalnie / zdalnie - sterowanie
Seria produktow Vector przeznaczona jest tylko do pracy z pistoletami recznymi. Dlatego

wytgcznik sterowania wysokim napieciem tryb lokalny / zdalny powinien w przypadku
pistoletéw recznych by¢ ustawiony zawsze na funkcje ,lokalny”.

LOCAL REMOTE

< coftroL >
— == -

Rysunek 15: Wylgcznik sterowania wysokiego napiecia (zdalnie/lokalnie)

Uwaga! > Jednostka nie funkcjonuje bez sygnatu zewnetrznego, gdy przetagczona jest na
tryb zdalnego sterowania.
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BLOKADY

Na ptytce jednostki sterujgcej mozna dokonac¢ kilka blokad mostkowych, zobacz rys. 16.
Blokady te mozna w razie potrzeby pojedynczo lub wszystkie razem stosowac. Jezeli
mostki zostang roztgczone, uktad wraca do ustawien pierwotnych. Po zatozeniu blokad
mostkowych, nalezy wytgczy¢ i ponownie wigczy¢ prad zasilania, aby nowe ustawienia
zostaty ponownie przyjete.

k¥ TEST JUMF EH_\

LOCKOUT JUMPER
LOCATIONS

Rysunek 16. Pozycjonowanie mostkow blokad
Blokada funkcji ptyty czotowej

Funkcja blokowania ptyty czotowej blokuje wszystkie zmiany ustawien wartosci zadanej kV
zadanych kursorami i przyciskami 1,2 oraz 3 na ptycie czotowej obudowy jednostki
sterujacej.

1. Ustawi¢ warto$¢ zadang kV za pomoca przciskow ptyty czotowej, zmiana ta musi
nastgpi¢ przed podpieciem mostka.

2. Wylaczyc¢ prad zasilania AC i otworzy¢ obudowe jednostki sterujgce;j.

3. Umiesci¢ mostek blokujacy ponad 2 (dwoma) wystajagcymi nézkami w pozycji 16 na
ptycie gtéwnej (zobacz rysunek 16).

4. Zamknac jednostke kontrolng i wigczy¢ prad zasilania AC. Kursorami ,+” ,-” ptyty
czotowej obudowy jednostki kontrolnej lub przyciskami ustawien warto$ci zadanej
kV nie mozna dokonac¢ juz zadnych zmian ustawien wartosci zadanej. Ukfad zostat
zablokowany.
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JUMPER 16
INSTALLED
FRONT PANEL
CONTROL
DE-ACTIVATED

Rysunek 17: Pozycjonowanie mostka — blokada funkcji ptyty czotowej obudowy

AKTYWACJA PRZECIAZENIA

W przypadku funkcji, ktéra wymaga zgtoszenia wiekszego sygnatu pradu zasilania na
wyjéciu aplikatora, mozna aktywowac wytgcznik przecigzeniowy. Wartos¢ przecigzenia
jest zaprogramowana w ustawieniach wstepnych i wynosi maksymalng wartos¢
znamionowg podang w mikroamperach minus 10 mikroamperéw.

1. Wytaczy¢ prad zasilania AC i otworzy¢ jednostke kontrolna.

2. Umiesci¢ mostek blokady pomiedzy dwoma ndzkami (2) w pozycji 17 na ptycie
gtdbwnej (zobacz rysunek 18).

3. Zakng¢ jednostke kontrolng i wiaczy¢ ponownie prad zasilania AC. Pojawig sie
btedy spowodowane przecigzeniem, gdy wskaznik mikroamperomierza pokaze
wartosc ktéra jest oddalona mniej niz 10 mikroamperow od maksymalnej wartosci
pradu.

“:m; ﬁ
S O e

JUMPER 17
INSTALLED
OVERLOAD
ACTIVATED

Rysunek 18: Pozycjonowanie mostka — aktywacja przecigzenia
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TEST kV - MOSTEK

Pomocniczo podczas testéw i diagnozowaniu btedow, ptyta gtdwna zostata dodatkowo
uzupetniona o mostek (j8). Poprzez potaczenie na krétko (zwarcie) obydwu klem mostka
na pistolecie mozna wigczy¢ wysokie napiecie, aby mozna byto dla celéow testowych lub
diagnozowania btedow uzyskaC wysokie napiecie na wyjsciu, bez koniecznosSci
wyzwalania strumienia sprezonego powietrza na pistolecie. Po wykonaniu testu, mostek
testowy nalezy ponownie umiesci¢ w pozycji pierwotnej, tak aby tylko jedno przytacze byto
wolne i wysokie napiecie pozostato caty czas wigczone. Pozycje mostka testowego
zobacz rysunek 16.

UWAGA!

W przypadku zwarcia obydwu koncéwek (klem) mostka testowego (J8) zawsze bedzie
wysokie napiecie, gdy prad zasilania AC zostanie wtgczony.

DIAGNOSTYKA BLEDOW

W przypadku wystgpienia btedéw na ptycie czotowej obudowy jednostki zasilania zaswieci
sie dioda sygnalizacji btedu a na wyswietlaczu mikroamperomierza wyswietli sie kod btedu
Btedy te mozna usunag¢ poprzez wcisniecie na ptycie frontowej obudowy jednostki
zasilania przycisku zerowania RESET.

Btad na przewodach (Cable Fault”/CF)

Ten typ btedu pojawia sie, jezeli wystepuje wysokie napiecie i mikroprocesor rozpozna, ze
nie ptynie prad zasilania do aplikatora (pistoletu). Typowym powodem sg zazwyczaj
uszkodzone lub nieprawidtowo podtgczone przewody. Innymi mozliwymi przyczynami

moze by¢: obluzowanie przewodow jednostki zasilania lub bledne podtgczenie pistoletu.
Nalezy rozpoznac przyczyne problemu i wcisng¢ przycisk zerowania RESET.

DISPLAYS "GF™
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=

CABLE FAULT ILLUMINATES
FAULT INDICATOR AMD

Rysunek 19: Btad na przewodach
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Btad nadmiarowo - przepieciowy (,,Over Voltage Fault”/OU)

Btad ten pojawia sie gdy, gdy mikroprocesor stwierdzi, ze jednostka probuje wydac
wieksze napiecie wyjsciowe, niz jest to konieczne dla danego typu pistoletu. W tym
przypadku nalezy wyzerowac jednostke zasilania wciskajagc RESET. Jezeli btad tego typu
bedzie sie nadal powtarzal nalezy wymieni¢ ptytke.

CVERVOLTAGE FAULT
ILLUMINATES FAULT
INDICATOR AND

DISPLAYS "OU”

mﬁ
oy
o

Rysunek 20: Btad przepieciowy
Btad na zabezpieczeniu (,,Security fault”/SF)

.Bfad ten pojawia sie, gdy mikroprocesor rozpozna, ze jednostka zasilania probuje, bez
uruchomienia wyzwolenia (spustu) podac¢ napiecie wyjsciowe na pistolet natryskowy. Btad
ten nalezy wyzerowac wciskajgc przycisk RESET na jednostce zasilania. Jezeli btad ten
bedzie nadal wystepowat po wyzerowaniu, nalezy wymienic ptytke.

SAFETY FAULT ILLUMINATES
FAULT INDICATOR AND
DISPLAYS “SF"
GF
|
]
E

Rysunek 21: Btad na zabezpieczeniu

Btad przeciazenia (,,Overload Fault”/OL)

Btad ten pojawia sie, gdy aktywowana jest funkcja przecigzenia (zobacz punkt wyzej
~Aktywacja przecigzenia” w rozdziale ,tryb pracy”) oraz gdy prad osiggnie warto$¢
mniejszg niz 10 pA maksymalnej wartosci natezenia prgdu. Nalezy usung¢ przyczyne,
ktéra prowadzi do przekroczenie zadanej wartosci PA a nastepnie wyzerowac¢ btad
wciskajac przycisk RESET na jednostce zasilania. Jezeli przekroczona wartos¢ pA  w tym



sT77Ranshurg

VECTOR R seria Classic - aplikatory lakiernicze — tryb pracy

zakresie na skutek szczegolnych okolicznosci jest stanem normalnym, nalezy wytgczyé
funkcje przecigzenia.

Biad na ograniczeniu natezenia pradu (,,Curent Limit Fault”/CL

Btad ten pojawia sie, gdy natezenie pragdu wyjsciowego przekroczy maksymalng wartos¢
natezenia pradu przez 2-3 sekundy ponad 20 pA. Btad ten nalezy wyzerowaé¢ za pomocq
przycisku RESET na jednostce zasilania. Jezeli btad ten bedzie nadal sie powtarzat,
nalezy zdjg¢ obudowe jednostki zasilania i poszukac przyczyny na ptycie gtéwnej lub na
korpusie pistoletu.

Btad na zgtoszeniu zwrothym sygnatu napiecia (,,Voltage Feedbeck
Fault”/FF)

Btad ten pojawia sie, gdy mikroprocesor rozpozna spadek zwrotnego sygnatu napiecia.
Btad ten nalezy wyzerowaé za pomocg przycisku RESET na jednostce zasilania. Jezeli
btad ten bedzie sie powtarzat, nalezy wymienic¢ ptyte gtébwna.

Btad na powiadomieniu zwrotnym (,,Feedbeck Fault”/FF)

Btad ten pojawia sie, gdy mikroprocesor rozpozna spadek zwrotnego sygnatu natezenia
pradu. Btad ten nalezy wyzerowac¢ za pomocg przycisku RESET na jednostce zasilania.
Jezeli btad ten bedzie sie nadal powtarzat nalezy wymieni¢ ptyte gtdbwng jednostki
kontrolnej.

PRZEGLADY TECHNICZNE - Konserwacja

Doboér odpowiedniego rozpuszczalnika do czyszczenia recznego
pistoletu natryskowego VECTOR R90/70 CLASSIC

Do czyszczenia pistoletu VECTOR R Classic nalezy uzy¢ specjalnego do tego celu
rozpuszczalnika, w zalezno$ci od rodzaju czyszczonych elementdw oraz rodzaju
pozostatosci lakierbw do usuniecia. ITW Ransburg zaleca, aby wszystkie powierzchnie
zewnetrzne czysci¢ rozpuszczalnikiem ktéry nie polaryzuje, aby zapobiec osadzaniu sie
na waznych elementach pistoletu resztek materiatu (lakieru) o wifasciwosciach
przewodzenia. Poniewaz wiadome jest, ze niektore rodzaje tych rozpuszczalnikbw nie
nadajg sie do czyszczenia osadow polakierniczych, zwracamy na to szczegdétng uwage.
Jezeli zostang uzyte rozuszczalniki polaryzujgce o witasciwosciach przewodzenia, do
czyszczenia niektérych podzespotow pistoletu, to wszystkie pozostatosci osadow
lakierniczych nagromadzone na czesciach pistoletu bedzie trzeba jeszcze raz przemyc¢
rozpuszczalnikiem neutralnym, (najlepsza dotego celu jest zwykia nafta o wysokiej
temeraturze utleniania sie). W przypadku watpliwosci co do prawidiowego wyboru
odpowiedniego rozpuszczalnika nalezy sie zwrécic do IWT Ransburg — dostawcy,
autoryzowanego przedstawiciela lub dostawcy farb.
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Reczne pistolety natryskowe VECTOR serii R90/70 Classic , przewody powietrza,
przewody materiatu (farb) oraz przewody wysokiego napiecia nie mozna zanurza¢ w
rozpuszczalnikach ani w nich kapac. Powierzchnie zewnetrzng ich komponentéw mozna
przeczysci¢ szmatkg ze specjalnym srodkiem rozpuszczalnikowym. Jezeli pistolet zostanie
roztozony na czesci, niektore komponenty pistoletu mozna wiozy¢ do specjalnie
przygotowanej kapieli z dodatkiem odpwoiedniego rozpuszczalnia. Pozostate elementy,
ktorych nie mozna czyscic w ten sposob zostaty wymienione w niniejszej ksigzce
serwisowej. Wszystkie komponenty elektryczne nie mogg by¢ traktowane
rozpuszczalnikiem ani by¢ poddawane kapieli.

UWAGA!

> Kazdy uzytkownik przed przystgpieniem do czynnosci czyszczenia pistoletu oraz
stosowania rozpuszczalnikdw pownien zapoznaé sie i bezwzglednie przestrzegac
przepisow BHP.

> Jezeli do czyszczenia uzyto sprezonego powietrza, nalezy pamietaé, ze sprezone
powietrze moze by¢ zrédtem niebezpiecznym i dla tego nigdy nie nalezy przewodu
sprezonego powietrza kierowa¢ w kierunku innej osoby czy tez siebie. Strumien
sprezonego powietrza moze uszkodzi¢ narzady wzroku, sluchu, uszkodzi¢ skore.

> W trakcie stosowania sprezonego powietrza do czyszczenia nalezy zawsze nosi¢
okulary ochronne,

> Nalezy sprawdzi¢, czy zostat wytgczony prad zasilania na jednostki zasilania,
oraz czy system zostat uziemiony,

> Sprawdzi¢ czy zostato wytgczone zasilanie pozostatych komponentéw wyposazenia
oraz czy zostaty one prawidtowo uziemione,

> Nigdy nie wolno pracowac z uszkodoznym pistoletem,

> W przypadku czyszczenia pistoletu rozpuszczalnikiem, przestrzega¢ bezwzglednie
przepiséw BHP,

> Wszystkie rozpuszczalniki uzyte do czyszczenia przewodow zasilania materiatu

(farb) oraz czyszczenia pozostatych przeptywéw muszg by¢é odprowadzane do
uziemionego pojemnika na zlewki. Uzywanie nieuziemionych pojemnikow
metalowych lub z tworzywa sztucznego moze spowodowacé pozar lub wybuch.

> Powierzchnie zewnetrzne pistoletu nie moga byC czyszczone ani kgpane w
rosuszczalnikach polaryzujacych. W przypadku, gdy do czyszczenia jednak
zostanie uzyty rozpuszczalnik polaryzujgcy nalezy powierzchnie elementow
dodatkowo przeczysci¢ szmatkg nasgczong sSrodkiem niepolaryzujgcym.
Rozpuszczalniki polaryzujgce pozostawiajg na czyszczonej powierzchni powtoke
potprzewodnikowa, ktéra zakidéca prace pistoletu, moze doprowadzi¢ do jego
uszkodzenia.

POSTEPOWANIE RUTYNOWE

Nalezy postepowaC wedtug ponizszych rutynowych krokéw. Gwarantujg one dtugg
zywotnos¢ i niezawodnos¢ pistoletu.
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Kilka razy na dzien

- wytaczac¢ prad zasilania na jednostce zasilania

- wytgczy¢ dzwignie blokady wyzwolenia (spustu) i sprawdzi¢ przestone powietrza czy
nie nagromadzity sie osady farby. W razie konieczno$ci oczysci¢ za pomocg pedzla z
miekkim wtosiem oraz odpowiednim rozpuszczalnikiem.

- wyczysci¢ wszystkie powierzchnie izolacyjne systemu,

- usungC wszelkie naloty lakieru na powierzchniach zewnetrznych pistoletu oraz
przewodach wysokiego napiecia za pomocg szmatki nasgczonej odpowiednim
rozpuszczalnikiem.

UWAGA!

> Nigdy nie odtgcza¢ modutu dyszy natrsykowej od pistoletu, gdy w pistolecie i
przewodach znajduje sie materiat lakierniczy (farba). W przeciwnym razie farba moze sie
dosta¢ do uktadu prowadzenia powietrza i zatka¢ przewody. Zatkane przewody powietrza
lub zabrudzone prowadzg do pogorszenia obrazu natysku, i/lub spiecia elektrycznego.
Przewody powietrza, lub kanaty zatkane materiatem o wtasciwosciach przewodzenia
(farba/lakier) mogg spowodowacC wyzszy poziom natezenie pradu wyjscia i tym samym
nizsze napiecie robocze. W dtuzszym czasie prowadzi to do uszkodzen elementow
elektrycznych uktadu. Zapoznaé sie z rozdziatem , Czyszczenie pistoletu ” , akapit
,Konserwacja”, zanim przystgpi sie do czyszczenia modutu aplikatora natryskowego.

Pistolet musi by¢ zawsze skierowany do przodu lekko pochylony ku dotowi podczas
zdejmowania dyszy natryskowej materiatu. W innym przypadku farba moze dosta¢ sie do
przewodow prowadzenia powietrza, prowadzac do zaktocen przeptywu strumienia
powietrza.

UWAGA!
Nigdy nie zanurza¢ komponentow elektrycznych pistoletu, pozostatych elementéw uktadu
CLASSIC ani przewodow w kapieli z rozpuszczalnikiem ani tez narazac¢ je na dluzsze

dziatanie rozpuszczalnikdw.

Co dziennie (lub w trakcie kazdej zmiany) nalezy:

skontrolowac obszar w promieniu 6 metrow wokét stanowiska pracy (miejscu uzywania
pistoletu), czy znajdujace sie w tym obszarze wszystkie elemeny zostaty uziemione,
jezeli nie to nalezy je uziemic lub z tego obszaru usungg.

- sprawdzi¢ czy korpus pistoletu nie jest zabrudzony lakierem,

- w razie koniecznosci oczyscic,

- upewnic sie, czy apliaktor jest czysty (nie jest zatkany) ani uszkodzony

- upewnic sie, czy elektroda pistoletu nie jest uszkodzona, skrzywiona,

- w razie konieczosci wyprostowac elektrode

- sprawdzi¢ filtry, w razie koniecznosci wyczyscic,

- wigczyc€ prad zasilania na jednostce zasilania,
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Test natezenia pradu wyjscia
1. Wyltaczy¢ doptyw farb — i/lub rozpuszczalnika

W trakcie testu nalezy bezwzglednie odtaczy¢ doptyw farb/ lakerow. W przeciwnym razie
moze dojs¢ do pozaru lub wybuchu.

2. Wecisng¢ wyzowlenie spustu pistoletu (wysokie napiecie jest wtgczone)

3. Zblizy¢ powoli elektrode pistoletu do dowolnego uziemionego obiektu, spowodowac
kontakt,

4. Sprawdzi¢ wartos¢ dla natezenia prgdu wyjScia na skali mikroamperomierza
jednostki kontrolnej, podczas zblizania sie pistoletu do dowolnie wybranego
uziemionego obiektu:

Po zaistniatym kontakcie elektrody z uziemionym obiektem mikroamperomierz
powinien pokazac¢ wartos¢ 140 pyA. Wszystkie diody LED pomiaru zaskresu (zielona, zoita,
czerwona) powinny sie zaswiecic.
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Rysunek 19: Pomiar pragdu wyjscia — wskazanie mikroamperomierza

Jezeli wartosci mierzone znajdujg sie poza dopuszczalnym zakresem (135-140 pA),
pistoletu nie nalezy uzywa¢ do momentu usuniecia problemu. (Zobacz rozdziat ,Naprawy i
konserwacje”.

5. Uruchomi¢ spust (wysokie napiecie wylgczone), wytaczy¢ prad na jednostce
zasilania.

Koniec pracy lub zmiany
Na koniec pracy lub zmiany nalezy:

- wylaczy¢ prad lub prad zasilania catej jednostki,

- wylgczy¢ doptyw farby,

- wylaczy¢ sprezone powietrze oraz wentylacje,

- wyczyscic¢ pistolet, przewody doprowadzenia farb, wysokiego napiecia, powietrza
uzy¢ wilgotnej szmatki i odpowiednim rozpuszczalnikiem,
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Wskazowka!

>

Jezeli przerwa w produkcji jest bardzo krétka, mozna zaniecha¢ ptukania
przewodow doprowadzenia farb, zalezy to od uzytego rodzaju farby (materiatu
lakierniczego), gdy czagsteczki state farby osadzajg sie wolniej, przewody nie
muszg by¢ natychmiast ptukane po przerwaniu pracy, jak w przypadku materiatéw,
ktérych ciata state osadzajq sie szybciej. Na podstawie rodzaju uzywanej farby oraz
dtugosci przerwy produkcyjnej ustali¢ czy ptukanie jest konieczne czy nie. Lakiery
metaliczne oraz podktadowe wymagajq szybszego ptukania niz pozostate farby.

UWAGA!

Jezeli farba (materiat lakierniczy) szybciej osiada, a przewody nie zostang
dostatecznie szybko i dlugo przeptukane, moze dojs¢ do zapchania sie prowadzen
farby (materiatu) w pistolecie. Moze to spowodowac dtuzszg przerwe w produkcji i
koniecznos¢ dokonania naprawy.

. Przeptuka¢ przewody i pozostawi¢ rozpuszczalnik bez cisneinia w przewodach

(Zobacz ,Ptukanie”) w rozdziale ,Konserwacje”.
Raz w tygodniu

Wykona¢ przeglad catego systemu, pod wzgledem ewentualnych uszkodzenh
przewodow, ciekngcych miejsc, gromadzenia sie farb.
Wyczys$ci¢ modut natysku

Czyszczenie pistoletu — sposéb postepowania - Wymagane wyposazenie

odpowiednio dobrany rozpuszczalnik

pojemnik bezpieczny na rozpuszczalnik (uziemiony)

jeden maty pedzelek (szczotka) z miekkim wtosiem

wielofunkcyjny klucz do rozkrecania pistoletu, w dostawie ITW Ransburg (19749-
00)

UWAGA'!

> Aby unikng¢ uszkodzenia dyszy natryskowej farb lub iglicy/elektrody, nalezy
wczesniej spusci¢ cisnienie farby w przewodach poprzez wcisniecie
wyzwolenia spustu, dopiero potem nalezy odkreci¢ gtowice natryskowa.

> Korpus pistoletu nalezy trzymac zawsze skierowany do przodu w lekkim
nachyleniu ku dotowi podczas usuwania pozostatej fary (materiatu) z
pistoletu. W przeciwnym razie farba moze dostac sie przewoddéw
prowadzenia powietrza, zaktdcajgc strumien prawidtowego przeptywu
powietrza i uszkodzi¢ komponenty korpusu pistoletu. Pistolet przed
przystgpieniem do jego przegladu nalezy doktadnie przeptukac trzymaja¢ go
w odpowiednio wyZzej opisanej pozycji.
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> Po przeptukaniu, trzymajgc pistolet dalej w pozycji nachylonej ku dowtowi
zdemontowac dysze materiatu.

> Prad zasilania na jednostce zasilania musi by¢ zawsze wylgczony podczas
zdejmowania dyszy i konserwacji pistoletu.

UWAGA!

Podczas montazu lub demontazu dyszy pistoletu nalezy zwolni¢ spust pistoletu. W
przeciwnym razie moze dojs¢ do uszkodzenia dyszy. Szkody tego rodzaju
charakteryzujg sie wyciekami materiatu w miejscach potgczen dyszy.

> Jezeli zostanie uzyty do demontazu lub montazu dyszy inny klucz niz ITW
Ransburg (19749-00), moze dojs¢ do uszkodzenia dyszy oraz pozostatych
komponentéw pistoletu.

Dla prawidtowej pracy pistoletu w trybie elektrostatycznym, wszystkie powierzchnie
zewnetrzne pistoletu oraz przewod wysokiego napiecia muszg by¢ oczyszczone z
osadu lakieru, kurzu oraz pozostatych zanieczyszczen. Zapobiega sie przez to
spadku napiecia przez uziemienie, ktére w przeciwnym razie prowadzi do zaktdcen
kata strumienia natrysku oraz obrazu natrysku. Osady wyschnietej (farby)
materiatu w krawedziach, zagtebieniach w lub wokot przeston powietrza dyszy
materiatu zmniejszajg jako$¢ obrazu natrysku oraz jakos¢ powtoki. Dlatego
przestone powietrza nalezy zawsze doktadnie czysci¢ przy uzywajgc odpowiednio
dobranych rozpuszczalnikow.

WAZNE !

Nigdy nie nalezy zawija¢ aplikatora oraz jego komponentéw, zaworow i przewodow
ani tez elementéw uchwytu, zawieszek w folie z tworzywa sztucznego aby ochronic
te elementy przed ewentualnym zabrudzeniem poniewaz na powierzchni tworzywa
sztucznego moze wytworzy¢ sie powierzchniowy tadunek elekryczny, ktéry

roztaduje sie na najblizszym uziemionym przedmiocie. Roztadowanie to moze
zmniejszy¢ efektywnosc¢ natrysku, uszkodzi¢ czesci aplikatora.

Zawijanie czesci aplikatora w folie powoduje utrate gwaranciji.

Postepowac jak ponizej:

Wytgczy¢ prad zasilania na jednostce zasilania

Zwolni¢ spust pistoletu

Wyltaczy¢ doptyw farby

Wskazowki dot. demontazu (zobacz w rozdziale ,Przeglady i konserwacje” punkt
.,Naprawa pistoletu”
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UWAGA!

Kazdg wadliwg (uszkodzona lub peknieta) czes¢ nalezy wymieni¢. Kazde nawet,
nieznaczne uszkodzenie pistoletu,stanowi wysokie ryzyko powstania szkdéd w
produkcji i zdrowiu operatora.

Pistolet czysci¢ zawsze za pomocg miekkiego pedzla i odpowiedniego
rozpuszczalnika.

> W Zzadnym wypadku nie nalezy uzywac¢ do czyszczenia pistoletu szczotek
drucianych ani innych narzedzi metalowych. Nigdy nie uzywacC do czyszczenia
narzedzi ktérych materiat jest twardszy niz elementy pistoletu z tworzywa
sztucznego. Jezeli osad zaschnietej farby nie daje sie usungé za pomocag szmatki
nasgczonej rozpuszczalnikiem lub pedzlem, nalezy zanurzyé¢ ten element w kapieli
z rozpuszczalnika tak dtugo, az osad bedzie mozna usung¢. Nigdy nie zanurzac¢
catego pistoletu, lub elementéw jego obudowy w rozpuszczalniku.

Plukanie

. Wytaczy¢ prad zasilania na jednostce zasilania.

UWAGA

Podczas ptukania pistoletu rozpuszczalnikiem, prad zasilnia jednsotki zasilania
musi by¢ caty czas wytaczony.

Wytaczy¢ doptyw farb.

Wytaczy¢ doptyw powietrza podtrzymania strumienia natrysku.

Pistolet trzymaé w pozycji pochylonej ku dotowi i odczekaé¢ az farba sptynie do
konca.

Wiaczy¢ doptyw rozpuszczalnika

Wprowadzi¢ rozpuszczalnik do systemu i odczeka¢ do momentu ponownego
prawidtowego zafunkcjonowania pistoletu.

OSTRZEZENIE

Wszystkie uzyte do ptukania pistoletu rozpuszczalniki (zlewki) muszg by¢
odprowadzone do pojemnika bezpiecznego - uziemionego. Stosowanie
nieuziemionych pojemnikdw lub pojemnikow z tworzywa sztucznego moze
doprowadzi¢ do zaptonu lub eksploz;ji.

Odtaczy¢ doptyw rozpuszczalnika.
Zwolni¢ spust pistoletu i przytrzyma¢c do momentu az wycieknie do konca
rozpuszczalnik. Nastepnie zatadowac pistolet nowg farbg, lub wykonac przeglad.
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WAZNE!

Nie pozostawiaC przewodow prowadzenia farb (ptyndw) nienapetnionych, przed
wykonaniem procesu ptukania. W przeciwnym razie wyschnieta farba oddzieli sie
od Scianek przewodéw i doprowadzi do zapchania sie przewoddéw prowadzenia
farb, przewodéw powietrza lub dyszy natryskowej.

NAPRAWY PISTOLETU

Wszystke naprawy powinny odbywac sie na réwnej i ptaskiej powierzchni. Jezeli
elementy pistoletu podczas naprawy lub przegladu bedg wymagaty uzycia imadta,
imadta nie uzywaé do czesci z tworzya sztucznego, zawsze podktada¢ podktadki
pomiedzy szczeki zaciskowe imadta a naprawiany element.

Przed ponownym montazen nastepujace elementy nalezy szczelnie wysmarowac
dielektrycznym smarem (LSCHO0009-00), tak aby nie byto w Srodku powietrza:

- wszystkie obejmy (z wyjatkiem obreczy teflonowych)
- wkiad iglicy

- panewke rurki

- wktad uszczelek kasetowych

- ttoki zaworu powietrza

Podczas ponownego montazu na gwint zewnetrzny zamontowac:
- uszczelnienie (7969-10)
- nakretke, mocowanie zaworu powietrza (78635-00)
- przestone powietrza (79317-00)
Wymagane narzedzia
- specjalny klucz wieloczynnosciowy (19749-00
- 3/32” -klucz imbusowy do $ruby regulacji ustawien
- Srubokret (ptaski)
- dielektryczny smar (LSCH0009-00)

- materiat uszczelnieniowy, sredniej grubosci (7969-10)
- komplet dybli tworzywo sztuczne lub drewno (okragte) 7,94 mm przekroju

Przemieszczanie pistoletu ze stanowiska pracy

UWAGA'!

Konserwacje i naprawy pistoletu prowadzi¢ zawsze poza stanowiskiem pracy, poza
kabing lakiernicza, w strefie bezpiecznej.

Nie stosowac nigdy smardéw na bazie silikondéw, aby wykluczy¢ btedy farby.
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WAZNE !
Nalezy sie upewnié¢, czy prad zasilania jednostki zasilania zostat wytgczony
Pistolety natryskowe dla farb (lakieréw) na bazie rozpuszczalnika

Demontaz pistoletu

. Przeptuka¢ pistolet (Zobacz punkt ,Plukanie pistoletu”, rozdziat ,Przeglady i

konserwacje”

. Poluzowac i wykreci¢ srube przytacza przewoddéw doprowadzenia farb za pomocg

klucza. Odtgczy¢ modut przytgcza z przewodami doprowadzenia farb.

Przytrzymac¢ kluczem ztgcze modutu przytgcza przewoddédw doprowadzenia
sprezonego powietrza, drugim kluczem ostroznie poluzowac i odkreci¢ nakretke
przytacza przewoddéw doprowadzenia powietrza. Nakretke odkreci¢é do samego
konhca, do oporu.

Odtaczy¢ grupe przewodow.

Odkreci¢ przewod wysokiego napiecia za pomocg 16 mm klucza ptaskiego od
gniazda przytgcza przewodu. Wyjac ostroznie kabel z przytacza.

Przenies¢ pistolet ze stanowiska pracy do strefy bezpiecznej (poza obszar
natrysku).

Pistolety natryskowe dla farb (lakieréw) wodnych

Demontaz pistoletu dla farb (lakieréw) wodnych jest identyczny jak dla pistoletéw
dla farb (lakierow) na bazie rozpuszczalnika, z tg roznica ze przewdd

doprowadzenia farb odtacza sie od zrédta zasilania farb, nastepnie od pistoletu
odkreca sie go razem z catg grupg przytgcza przewodu pistoletu.

WAZNE !
Przed demontazem pistoletu nalezy sie upewnié, czy przewody zasilania

(prowadzenia) farb wodnych zostaty odtagczone od zrodta zasilania farb, zostaty
pozbawione cisneinia, zostaty uziemione.
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cup
HIGH WILTAGE
CABLE RETEMTION

Rysunek 20: Demontaz pistoletu farb na bazie rozpuszczalnika

Przestona powietrza
Demontaz przestony powietrza

1. Przytrzymac¢ mocno rekg korpus pistoletu, druga rekg obluzowac nakretke
dociskowg mocowania.
2. Odkrecic catkowicie sSrube mocowania, zdemontowac przestone.

Ponowny montaz

1. Sprawdzi¢ dysze przeptywu materiatu, czy mocno zostata wkrecona w korpus
pistoletu.

2. Umiesci¢ przestone powietrza ponad drutem elektrody iglica/elektrodg i nasunaé na
dysze przeptywu materiatu.

3. Natozy¢ nakretke na $rubie mocujacej przestone powietrza, dokrecic do momentu
uczucig lekkiego oporu.

4. Dopasowac¢ odpowiednig przestone powietrza do wymaganego obrazu natrysku
osadzi¢ w dyszy, poczym mocno dokrecic.

Demontaz dyszy natyskowej

1. Zdemonotwac przestone powietrza (zobacz ,Przestona powietrza - demontaz”
rozdziat ,Przeglad techninczy i konserwacja”.

2. Skierowac pistolet do przodu lekko nachlajgc ku dotowi, zwolnié spust pistoletu, aby
sie upewnic, czy wszelkie ptyny zostaty odprowadzone.
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COW TO 19749 WRENCH

REMOVE /

Rysunek 21: Demontaz dyszy
UWAGA!

Pistolet podczas demontazu dyszy musi by¢ zawsze skierowany do przodu z lekkim
nachyleniem ku dotowi. W przeciwnym razie farba moze dostac¢ sie do przewodéw
powietrza powodujac  zakiécenia strumienia przeptywu powietrza. Moze do

doprowadzi¢ do uszkodzenia pistoletu. Przed pzystgpieniem do przegladu pistolet
nalezy pzeptukaC rozpuszczalnikiem. Obojetnie czy do demontazu dyszy, czy

przegladu pistoletu, pistolet musi zawsze by¢ skierowany pod lekkim nachyleniem
ku dotowi.

3. Trzymacé pistolet z wcisnietym spustem, odpiaé dysze materiatu otwartym korncem
specjalnego klucza wieloczynnosciowego.

WSKAZOWKA

> Aby zapobiec oderwaniu sie iglicy/elektrody od pasowania, spust pistoletu
powinien na czas demontazu iglicy zosta¢ wcisniety, wtedy swobodnie
wysungg lglice/elektrode z korpusu dyszy materiatu.

Czyszczenie i kontrola

1. Dysze natryskowg materiatlu przeczysci¢ za pomocg odpowiednio dobranego
rozpuszczalnika.

2. Sprawdzi¢ czy dysza nie jest uszkodzona na prowadzeniach powietrza lub gtowicy.
Sprawdzi¢ czy nasada iglicy nie jest uszkodzona lub czy nie ma sladéw zuzycia. W
przypadku stwierdzenia uszkodzenia lub $ladéw zuzycia, dysze nalezy wymienic.
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Rysunek 22: Przestona powietrza, dysza natryskowa, nakretka mocujgca

Podczas wymiany dyszy natryskowej czesto wymienié¢ nalezy réwniez wktad
iglicy/elektrody. Zuzyty wktad iglicy/elektrody Zle dopasowuje sie ponownie do
nowej dyszy. Obie czesci najlepiej wymieni¢ w komplecie

Ponowny montaz

1. Sprawdzi¢ pasowanie iglicy/elektrody na prowadnicy iglicy. Jezeli jest luzne,
dokreci¢ (Zobacz ,|glica/elektroda” rozdziat ,Przeglady i konserwacje”

2. Dysze natryskowg wprowadzi¢ ponad iglica/elektroda, przy caty czas wcisnietym
spuscie, i dokrecic¢ recznie do korpusu pistoletu.

3. Dokreci¢ dysze za pomocg specjalnego klucza 3/8” cala — czterokatnego. Dokrecic
do wyczucia lekkiego oporu, moment obrotowy do 4,5-5,1 Nm

Rysunek 23: Ponowny montaz dyszy materiatu

4. ZamontowaC ponownie przestone powietrza oraz pierscien mocujgcy na pistolecie
(zobacz ,Przestona powietrza — ponowny montaz” w rozdziale ,Przeglady i
konserwacje”

WSKAZOWKA!
> Nalezy zwrdci¢ uwage, czy dysza nie zostata zbyt mocno dokrecona do

korpusu pistoletu. W przeciwnym razie mozna uszkodzi¢ dysze. Dysza moze
peknac¢ lub uszkodzi¢ sie moze gwintowanie korpusu pistoletu.
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Iglica/elektroda - Demontaz

1. Zdemontowac przestone powietrza oraz dysze od korpusu pistoletu.
2. Dokreci¢ prowadzenie iglicy do tylnej czesci korpusu pistoletu, nastepnie odkrecic
iglice/elektrode od prowadnicy.

Czyszczenie i sprawdzenie

1. Wyczyscic elektrode za pomocg odpowiedniego rozpuszczalnika.

2. Sprawdzi¢ iglice/elektrode pod wzgledem ewentualnych uszkodzen, sladow
zuzycia. Szczegoblnie uwaza¢ na obszar, w ktorym elektroda (drut elektrody)
wystaje z wktadu. Nalezy tutaj zwroci¢ szczegdlnie uwage na powierzchnie
zewnetrzne uszczelek wewnatrz dyszy natryskowej. Jezeli znaki zuzycia bedg
widoczne, wtedy nalezy wymieni¢ caty komplet: wkiad z iglica/elektrodg oraz dysze.

3. Przed ponownym montazem nalezy wykonac¢ probe elektryczng iglicy/elektrody
(zobacz ,Test oporowy iglicy/elektrody” w rozdziale ,Przegtady i konserwacje”

Ponowny montaz:
1. Umocowa¢ wkiad iglicy/elektrody do tylnej czesci korpusu pistoletu i recznie
dokrecic¢ iglice/elektrode do wkiadu.

2. Wsungé¢ dysze natryskowg ponad iglica/elektrodg oraz przestong powietrza i
dokrecic do korpusu pistoletu.

Iglica/elektroda - Test oporowy

Nalezy regularnie wykonywac¢ pomiary oporu elektrycznego iglicy/elektrody.
Najlepiej raz w tygodniu lub podczas kazdego demontazu.

Rysunek 24: Test oporowy elektrody

Test nalezy wykonaé¢ w nastepujacy sposob

1. Zamocowac iglice/elektrode na przednim kohcu prowadzenia iglicy, uwaza¢ aby
iglca dobrze byta osadzona, tak aby byt zapewniony kontakt pomiedzy metalem a
nasadg gwintowang iglicy/elektrody.
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Podtaczy¢ pierwszg sonde miernika na jeden z metalowych koncéw iglicy a drugg
sonde na drucie iglicy/elektrody, tak aby mozna byto precyzyjnie odczyta¢ wartos¢
15 Megaohm. Opér na elektrodzie powinien wynosi¢ od 14,5 do 19 Megaohm,
(wartos¢ nominalna 15 Megaohm przy 9 V lub 12 do 17 Megaohm przy 1000 V).
Jezeli warto$¢ zmierzona wykracza poza ten zakres to iglice/elektrode nalezy
wymienic.

Demontaz pistoletu na czesci

. Przytrzymac jedng reka korpus pistoletu i poluzowac¢ nakretke mocujacyg przestony

powietrza druga reka.

Catkowicie odkreci¢ nakretke, zdjaé przestone powietrza.

Odkreci¢ obydwie sruby mocowania spustu pistoletu, za pomocg srubokretu
ptaskiego.

Rysunke 25: Demontaz podzespotdw pistoletu

Zdemonotwac spust pistoletu z uchwytu (raczki) pistoletu

Odkreci¢ przytacze mocowania rurki przeptywu za pomocag klucza ptaskiego od
korpusu pistoletu, i wysung¢ rurke przeptywu materiatu ku dotowi.

Za pomocg specjalnego klucza odkreci¢ nakretke mocujgcg korpus pistoletu do
raczki pistoletu. Po wykreceniu nakretki przesungc jg do przodu na korpus pistoletu.

. Uchwyt pistoletu (raczke) oraz rurke przeptywu trzymac¢ w ten sposdb aby korpus

pistoletu skierowany byt ku dotowi. Drugg rekg pociggnaé mocno za korpus, tak aby
odigczyt sie od uchwytu (rgczki pistoletu). Po roztaczeniu korpusu od uchwytu
pistoletu, wymontowac sprezyny z mocowania sprezynowego, i odtozyc.
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8. Pierscienia mocowania lub nakretki nie trzeba zdejmowac z korpusu pistoletu, jezel
te nie sg uszkodzone lub zuzyte. Jezeli okaze sie ze noszg znamiona zuzycia lub
sg uszkodzone, nalezy je wymieni¢ podwazajgc lekko pierscien i krecgc wokot
korusu wykreci¢ przesuwajaé delikatnie do przodu ku koncowi korpusu. Nastepnie
zdemontowac nakretke mocujaca.

UWAGA!

Pierscien mocujacy nalezy wykrecac bardzo ostroznie. Jezeli bedzie ona zbyt
gwattownie wykrecana, moze peknac.

Demontaz

1. Odkreci¢ nakretke regulacji spustu oraz mocowanie sprezynowe za pomocg klucza
ptaskiego 3/8 cala od wktadu iglicy.

2. Korpus pistoletu skierowaC¢ przodem ku dotowi. Za pomocg matego kluczyka
krzyzakowego, specjalnego klucza wielofunkcyjnego odkreci¢  nakretke
uszczelniajgca od korpusu pistoletu, obracjagc nim w kierunku przeciwnym do
wskazdéwek zegara.

Rysunek 26: Demontaz prowadnicy iglicy/elektrody

3. Jedng reka przytrzymacé korpus pistoletu, wyciggng¢ prowadzenie iglicy jednym
ruchem z wkfadu uszczejniajgcego korpus pistoletu. Nakretke regujacyjng dla
lepszego uchwytu mozna ponownie dokreci¢ do korpusu. Jezeli prowadzenie iglicy
nie daje sie wysungc¢ z korpusu, nalezy postapi¢ jak ponize;j:

a. zdja¢ iglice/elektrode z prowadzenia iglicy,

b. prowadzenie iglicy wysung¢ przez drugi koniec korpusu pistoletu,

c. korpus pistoletu odtozy¢ na stét warsztatowy, jedng reka przytrzymac korpus,
przodem ku gérze, poczy, przepchaé¢ wpychajgc 5/16 calowy dybel okragy z
drewna lub tworzywa sztucznego przez srodkowy otwor korpusu. W ten
sposob wypchane zostang wszystkie elementy sktadowe uszczelnienia
komory uszczelnieniowej przez tylny otwdr koprusu pistoletu.
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UWAGA!

Podczas przepychania komory uwazaé aby nie uszkodzi¢ powierzchni $cianek
wewnetrznych komory szczelnej (porysowac, zadrapac¢). Komora ta musi byé  szczelna,

nie moze do niej przedostawac sie powietrze. W przypadku uszkodzenia komory nalezy
wymieni¢ caty uktad kaskadowy jednostki.

FULL STR&IGHT DUT
o

W “husH STRGHT W

Rysunek 27: Montaz/demontaz prowadzenia iglicy/elektrody

4. Odkreci¢ s$rube pozycyjng spustu, wyja¢ ja, wyja¢ prowadzenie iglicy z komory
uszczelnieniowej. Odkreci¢ nakretke uszczelniajaca, wyja¢ dystans, tylna czes¢ grupy
uszczelnienia, wyja¢ panweke - rurke od tytlu prowadzenia iglicy. Zdemontowac sprezyny
pierscienia tgczenia - tylnej czesci uszczelnienia.

WSKAZOWKA!

Jezeli podktadka — dystans nie daje sie odtgczy¢ od uszczelnienia, wsungé pomiedzy
nie zyletke i w ten sposob od siebie rozdzielic.

5. Odkreci¢ iglice/elektrode od przedniej czesci prowadnicy.
6. Zdemontowac¢ cate uszczelnienie kasetowe z przedniej czesci prowadzenia iglicy.

REAR

]

FRONT \— CONDUCTIVE RETAINER

[BLACK PLASTIC)

Rysunek 28: Grupa uszczelek — wktad kasetowy

7. Obluzowa¢ dysze natrsykowg materiatu za pomocg specjalnego klucza wielofunkcyjnego i
wykrecic recznie.

Czyszczenie i kontrola

1. Komore uszczelnieniowg korpusu pistoletu czysci€é za pomoca odpowiedniego
rozpusczalnika oraz miegkkiej szczotki do czyszczenia butelek. Nie zanurza¢ korpusu
pistoletu w kapieli z rozpuszczalnika ani nie narazaé¢ korpusu na dtuzsze dziatanie
rozpusczalnika. Jezeli komora uszczelnieniowa korpusu zawiera resztki wyschnietej farby,
nie mozna jej uzywac, nalezy wymieni¢ caty korpus.
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UWAGA!

Jezeli korpus pistoletu zostanie poddany dziataniu rozpusczalnika lub
zostanie zanurzony w kapieli rozpuszczalnika, rozuszczalnik moze sie
przedosta¢ do czesci wystepowania wysokiego napiecia. Moze to
doprowadzi¢ do zaktécen pracy lub uszkodzenia pistoletu, powodujgc szkody
na wyposazeniu oraz zdrowiu operatora.

2. Nalezy spradzaC elementy pistoletu z tworzywa sztucznego w tym
prowadzenie gtowicy, rurki prowadzenia lakieru w korpusie pistoletu na ewentualne
Slady wiukien weglowych. Sprawdzi¢ réwniez przewody prowadzenia powietrza
oraz komore uszczelnieniowg korpusu pistoletu pod wzgledem sladéw zarysowan,
Sladow wiukien weglowych oraz wyschnietej farby. Najlepiej przyswieci¢ lampkg
kieszonkowg od strony wlotu w gigb korpusu pistoletu, aby lepiej dostrzec
ewentualne szkody w tych obszarach.

UWAGA!

Korpus pistoletu z widocznymi sladami wyschnietej farby, zarysowan, Sladow
wysokiego napiecia w prowadzeniach powietrza, i/lub w komorze uszczelnieniowej
muszg by¢ bezwzglednie wymieniony. Jezeli korpus pistoletu nie zostanie
wymieniony, dziatanie pistoletu moze by¢ nieskuteczne, a czesci mogag zbyt szybko
zacza¢ wypadac.

3. Od czasu do czasu nalezy sprawdza¢ spojnosc¢ elektryczng elektrody 70430-01
sterowanej natezeniem pradu (zobacz ,Test opornosciowy iglicy/elektrody” w
rozdziale ,Przeglady techniczne i konserwacja”).

Ponowny montaz (zobacz rysunek 28, 29, 30, 31 oraz 32)
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Rysunek 29: Przednia czes¢ ukfadu prowadzenia iglicy
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. Przed ponownym montazem  (osadzeniem) nieregulowanego  wktadu

uszczelniajgcego (wktad kasetowy) wnetrze wkitadu nalezy wysmarowaé
nieprzewodzacym smarem. Umiesci¢ wktad uszczelnieniowy przesuwajgc go tylng
czedcig z czarnego tworzywa sztucznego ponad przednig cze$¢ modutu iglicy.
Nastepnie wkfad nakreci¢ na gwint zewnetrzny prowadzenia iglicy.

Po tym jak pierscienie wewnetrzne ming gwintowanie wewnatrz, nasung¢ je do
komory uszczelnienia.

Przykreci¢ iglice/elektrode do przedniej czesci prowadzenia iglicy, i rekg mocno
dokrecic.

Whnetrze obudowy wysmarowac nieprzewodzacym smarem.

Osadzi¢ tylng czescig prowadzenie iglicy w rurze obudowy. Obréci¢ prowadzenie
iglicy, poruszajac jg réwnoczesnie w rurze obudowy tam i z powrotem, dopuki
catkowicie nie zaskoczy.

Nadmiar smaru zebraé¢ palcem z obu koncéw rury obudowy. Cienkg warstwe
zebranego palcem smaru rozprowadzi¢ po powierzchni zewnetrznej rury obudowy
oraz po zewnetrznych pierscieniach uszczelnienia kasetowego.

WSKAZOWKA!

> Nie nalezy by¢ zbytnio oszczednym podczas nanoszenia smaru na rurke
oraz prowadzenie iglicy. Dobre smarowanie zapobiega powstawaniu szczelin
powietrza w komorze uszczelnienia. Nie nalezy natomiast naktadac zbyt
obficie smaru, tak aby znajdujgce sie wewnatrz powietrze podczas
ponownego sktadania pistoletu mogto swobodnie wydostac sie na zewnatrz.

Cienkg warstwe smaru rozporowadzi¢ po obreczach mocowania uszczenienia, oraz
wpuscie zewnetrznym.

Umocowac panewke U ze sprezynowaniem do mocowania uszczelnienia (strong
wklestg na zewnatrz). Krétkim koncem dystansu pasowanie uszczelki.

Przytrzymac tylng czes¢ grupy zabudowy mocowania uszczelnienia i dystansu
razem, wtozy¢ te elemnty, (dystansem od tytu) na tylng czes¢ prowadzenia iglicy,
poczym przesungc je przez strefe uszczelnienia.

9. Osadzi¢ rurke (wiekszym otowrem najpierw) na tylng czes¢ prowadzenia iglicy.

10.

11

Nakreci¢ nakretke regulacji wyzwolenia spustu strong szesciokatng do tytu na
tylnje czesci prowadzenia iglicy, dokreciC¢ jg wraz z mocowaniem sprgzynowym
strong szesciokatng do przodu. Sruby nie docigga¢ zbyt mocno.

.Grupe prowadzenia iglicy wsung¢ od tytlu korpusu pistoletu wraz z zamontowang

iglica/elektrodg przesuwajgc do przodu umiesci¢ w komorze uszczelniajgce).

12.Wcidng¢ grupe prowadzenia iglicy/elektrody do przodu, do momentu zaskoczenia

nakretki dociskowo-uszczelniajgcej na gwintowaniu, poczym dokreci¢ recznie,
wykonaé ok. 3 obroty.
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Rysunek 30 :Grupa prowadzenia iglicy/elektrody w korpusie pistoletu

13.Wsuna¢ grupe prowadzenia iglicy tak mocno do tytu jak tylko to mozliwe.

14.Zamontowa¢ dysze natryskowg materiatu, przestone powietrza i naketke mocujacqg
(zobacz ,Przestona powietrza” i ,Dysza natryskowa materialu” w rozdziale
,Przeglady i konserwacje”

15.Umocowac naketke dociskowg uszczelnienia za pomoca klucza haczykowego —

specjlanegoklucza wielofunkcyjnego.
17.5mm

W

Rysunek 31: Wymiary nakretki regulacyjnej korpusu pistoletu

16.Wcisng¢ grupe prowadzenia iglicy do przodu, do moemntu wpasowania
iglicy/elektrody w dysze przeptywu materiatu.

17.Nakretke regulacji zwolnienia spustu ustawi¢ tak daleko z przodu grupy
prowadzenia iglicy/elektrody, jak tylko to mozlowe.

18.Mocowanie sprezynowe grupy prowadzenia iglicy/elektrody ustawi¢ tak aby tylna
czeSC szesciokatnej sruby regulacji wystawata 17,5 mm ponad tylng krawedz
powierzchni komory uszczelniajacej korpusu pistoletu. (zobacz rysunek 38)

19.Przytrzymaé mocowanie sprezynowe, i przekeci¢ nakretke regulacji wyzwolenia
spustu do tylu, az zaskoczy. Dokreci¢ nakretke regulacji za pomocag ptaskiego
klucza 3/8-cala do grupy prowadzenia iglicy, i zablokowac.

UWAGA!

Narketki nie dokreca¢ zbyt mocno, aby nie uszkodzi¢ elementow plastikowych
gwintowania. Zazwyczaj wystarcza docigagna¢ nakretke palcami. (maksymalny
moment obrotowy: 0,127 — 0,169 Nm.)

Mocowanie korpusu pistoletu do uchwytu

. Podczas ponownego montowania korpusu nalezy ponownie dokreci¢ nakretke.

. Zatozy¢ nakretke mocowania na koniec korpusu i przesungc¢ tak daleko do przodu
jak tylko to mozliwe.

3. Przekreci¢ (wykonaé obroét) pierscienia potgczenia, osadzi¢ na korpusie pistoletu,

obracaja¢ przesuwac do przodu na swojg pozycje.

N —
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Grupe prowadzenia iglicy wprowadzi¢ rownomiernie w otwor pierscienia mocowania
oraz gwintowania korpusu pistoletu.

Korpus pistoletu z dyszg materiatu trzymac skierowany ku dotowi, osadzi¢ sprezyny
mocowania grupy prowadzenia iglicy w pasowanie sprezyn w uchwycie. Wsungé¢
korpus pistoletu do wewnatrz uchwytu, tak aby przylegat szczelnie do obreczy
uszczelnienia. Upewni¢ sie, czy sprezyny prowadzenia iglicy wpasowaty sie w
zagtebienia uchwytu.

Przytrzymac pistolet, recznie nakreci¢ nakretke mocowania na uchwyt, dociggnaé
za pomocg specjalnego klucza wielofunkcynego.

WSKAZOWKA!

Pierscien mocowania dokreci¢ za pomoca klucza z momentem obrotowym 10,8 do
13,5 Nm, lub recznie, zwiekszajg¢ moment obrotowy, za pomocg specjalnego
klucza wykona¢ dodatkowo od 1/6 do 1/ obrotu.

oW TO

Rysunek 32: Mocowanie korpusu pistoletu do uchwytu

Sprawdzi¢ odstep pomiedzy tylng strong mocowania sprezynowego a uchwytem.
Powinien on wynosi¢ okoto 3,17 mm. Jezeli odstep jest mniejszy, sprawdzi¢ czy
przyczyna nie jest jeden z ponizszych bteddéw:

Zapomniano (pominieto) jeden z pierscieni uszczelniajgcych

Nakretka mocujgca nie zostata dostatecznie dokrecona

Dysza materiatu nie zostata dostatecznie dokrecona

nakretka regulacyjna wyzowlenia spustu i sprezyna mocujgca sgq w stosunku do
siebie zle spasowane.

Zabezpieczy¢ wyzowlenie spustu za pomocg dwoch (2) sSrub nasadkowych.
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WSKAZOWKA !

Nalezy sprawdzi¢ sprawnos¢ ruchowg prowadzenia ilglicy. Zawor powietrza musi
by¢ zwolniony i dac sie poruszac, krétko przed tym jak zwolnienie spustu uruchomi
nakretke regulacji zwalniania spustu. Jezeli tak nie jest, nakretke ragulacyjng, lub
Srube regulacyjng wyzowlenia spustu nalezy ustawi¢ ponownie. Podana odlegtosc
wynosi 17,5mm i stanowi tylko punkt wyjsciowy do dopasowania wzywolenia spustu
i moze by¢ zmieniona, aby zapewni¢ prawidtowg kolejno$¢ zwalniania spustu.

MODUL PRZYLACZA UCHWYTU - Demontaz
1. Nalezy postepowac zgodnie z ponizszymi zaleceniami:
- zdemontowac korpus pistoletu
- zdemontowaé przewdd niskiego napiecia
- zdemontowac przewody prowadzenia materiatu (farb) i powietrza
2. Zdemontowac pierscien uszczelniajgcy z uchwytu, jezeli nie zostat on zdjety razem

z korpusem pistoletu.
3. Zdemonotwac¢ zawor regulacji strumienia, zdjac tylng pokrywe.

FAN AR ADJUSTMENT
'ALVE

Rysunek 33: Demontaz zaworu regulacji strumeinia powietrza i tylnej pokrywy

4. ZdemontowaC pokrywe mocujgcg zaworu powietrza oraz pierscieh uszczelniajacy.
ZdemontowaC srezyny zwrotne pozycji zaworu powietrza z przedniej czesci
pistoletu, zawor powietrza wypchng¢ przez tylng czesé pistoletu. Zdemontowac
Srube mocowania zaworu powietrza i uszczelke od spodu pistoletu.
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Rysunek 34: Demontaz zaworu powietrza

5. Zdemontowac hak i uszczelke haka. Odkreci¢ srube pozycjonowania modutu
wtyczki poczym ostroznie wyjgé wytyczke z pistoletu.

Rysunek 35: Demontaz haka i uszczelki
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6. Zdemontowac przytgcze wlotu powietrza i komore farb od podstawy (raczki)
uchwytu pistoletu.

AR INLET
GLYENT PROOF
O—-RING

AR IMLET

Rysunek 36: Demontaz przytgcza wlotu powietrza oraz komory farb

7. Zdemontowac wsparcie palcy wyzwolenie spustu pistoletu, odkrecajgc trzpien z
gwintem za pomoca klucza imbusowego 3/32 cala. Wcisng¢ spust aby go wyjac.
8.

FIMGER SHELF
(PLISHED: [KIWH)

Rysunek 37: Wyjmowanie spustu
8. Zdemontowac blokade spustu pistoletu poprzez obrét przyciskiem blokady ,stop” w

kierunku przeciwnym do wskazowek zegara, kreci¢ do momentu catkowitego
wykrecenia gwintowania.
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Rysunek 38: Demontaz - montaz blokady spustu

1. Wkreci¢ blokade spustu w kierunku zgodnym ze wzkazéwkami zegara z powrotem
w uchwyt pistoletu.

2. Wocisngc¢ spust pistoletu z powrotem do uchwytu do zadanej wysokosci, zatozy¢
trzpien gwintowany i dokreci¢ za pomoca klucza imbusowego 3/32 cala.

3. Wiozy¢ ponownie komore farb poprzez modut przytacza powietrza. Zatozyc¢
pierscien uszczelniajgcy wokot przytacza powietrza, dokreci¢ przytagcze powietrza w
kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.

Ponowny montaz (zobacz rysynki: 33, 34, 35, 36, 37, 38, 39 oraz 40)

HOQK TOUNGE
FITS INTO HANDLE

Rysunek 39: Ponowne osadzenie haka w pasowanie korupsu
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1. Ponownie osadzi¢ hak w pasowanie w korpusie. Miejsca taczenia (uszczelnienia)
wysmarowac szczelnie cienkg warstwg smaru dielektrycznego LSCHO0009, wsung¢

hak na swojg pozycije.

2. Zamontowac ponownie elementy zaworu powietrza w kolejnosci odwrotnej do

demontazu.

3. Wecisng¢ tylng pokrywe ponownie na tylng czes¢ uchwytu. Zamocowac pokrywe
dokrecajgc zawor regulacji strumienia powietrza na uchwycie i dokreci¢ zdodnie z
kierunkiem wskazowek zegara.

4. Zatozy¢ ponwonie uszczelke potaczenia korpusu pistoletu z uchwytem.

DIAGNOZOWANIE BLEDOW

Ogoélny obraz problemu

Mozliwa przyczyna

Rozwiazanie

Obraz naktrysku nie ma ksztattu

1. Zatkany lub zepsuty zawor
strumienia powietrza

2. Prowadzenia powietrza w pistolecie
lub przewodach powietrza zatkane

3. Zuzyta, zniszczona lub zatkana
przestona powietrza

4. Brakuje elementu reduktora

1. Wyczysci¢, naprawi¢ lub wymienic
2. Przedmucha¢, wyczyscic lub
wymnienic

3. Wyczysci¢ lub wymienié

4. Wymenic element reduktora

Obraz natrysku zbyt gruby na jednym
z kohcow

1. Zapchana lub zniszczona przestona
powietrza

zapchana lub uszkodzona dysza
przeptywu materiatu

1. Wyczysci¢ lub wymienié
2. Wyczysci¢ lub wymienié

Ekstremalnie silne rozpylenie lub
bardzo znieksztacony obraz natrysku

1. Zle zmonotwana dysza — przestona
powietrza
2. Uszkodzona przestona powietrza

1. Roztozy¢ i ponownie poprawnie
ztozy¢ elemeny dyszy i przestony
powietrza wraz z prawidtowg redukcjg
powietrza w prawidtowej kolejnosci.
(Zobacz ,Tabela doboru dyszy
materiatu” punkt ,Montaz”

Niewystarczajgcy doptyw powietrza

1. Prowadzenie powietrza w pistolecie
zapchane lub zapchane przewody
doprwadzania powietrza

2. Zbyt mate powietrze na wyjscu (za
maty kompresor)

3. Farba w przewodach powietrza

1. Wydmuchaé
2. Zwiekszy¢ kompresor
3. Wyczysci¢ i wydmuchac

Niewystarczajgcy doptyw materiatu

1.Zatkana lub uszkodzona dysza
przeptywu materiatu

2. Zatkane przepusty w rurze
przeptywu materiatu w pistolecie lub
przewodach doprowadzenia materiatu
3. Niewystarczajacy ruch
iglicy/elektrody

4. Zbyt niskie ci$nienie doptywu

5. Zatkane filtry materiatu

Zatkany zawor lub regulacja doptywu
materitau zablokowana

1.Wyczysci¢ lub wymienic
2.Przeptukac

3. Wyczysci¢ i przedmuchaé
4. Zwiekszy¢ cisnienie

5. Wyczysci¢ lub wymienic
6. Wyczysci¢ lub wymienié

Woycieki powietrza

1.Uszkodzomny zawor lub sprezyna
zaworu

1. Przeczysci¢ przez smarowanie lub
wymieni¢

Farba cieknie od tytu pistoletu

1. Uszkodzony wklad uszczelniajacy
i/lub prowadzenie iglicy/elektrody

1. Zobacz ,Modut korpusu pistoletu” w
» Przeglady i konserwacje”.

Lekki wyciek farby na dyszy materiatu,

1. Dysza materiatu nie dokrecona

1.Dokreci¢




gdy spust jest wcisniety

2. Zawér zamkniecia powietrza przed
zaworem farby

2. Dopasowac czestotliwosc¢ ruchu
iglicy/elektrody

Farba cieknie caty czas z dyszy
materiatu

1. Zniszczona, zuzyta lub uszkodzona
dysza materiatu

2. Zuzyta lub uszkodzona
iglica/elektroda

3. Dysza jest niedostatecznie
dokrecona

4. Iglica/elektroda zle osadzona, nie
siedzi, gdy spust jest wcisniety

1. Wymieni¢ dysze

2. Wymienic

3. Dokrecié

4 .Ustawi¢ (zobacz rys. 38 — ,nakretka
regulcaji spustu”

Btedy elektryczne

Farba pryska na operatora

1. Zte podioze detalu

2. Zta technika natryskiwania

3. Zta wentylacja kabiny

4. Zbyt duze powietrze rozpylenia na
dyszy

5. Zbyt duzy odstep od detalu

1. Sprawdzi¢ poprzez pomiar
uziemienia 1 megaohm od ziemi do
oporu celu

2. Zobacz ITW Ransburg - ,Pistolety
reczne -techniki aplikacji”’

3. Sprawdzi¢ i poprawi¢
4.Zmniejszy¢ cisnienie

5. Zmniejszy¢ dystans pomiedzy
detalem a pistoletem

Zte napiecie lub brak napigcia

1. Uszkodzone przytacze przewodu
niskiego napiecia

2. Zte uziemienie lub brak uziemienia
na jednostce kontrolnej

3. Uszkodzony ukfad kaskadowy w
korpusie obudowy pistoletu

4. Uszkodzony przewdd niskiego
napiecia

5. Uszkodzona ptyta gtéwna
sterowania

6. Zabrudzona przestona powietrza
i/lub dysza mateiatu

1. Sprawdzi¢ potgaczenie na pistolecie
i jednostce kontrolnej i poprawi¢
mocowanie.

. Sprawdzi¢ i poprawi¢

. Wymieni¢

. Wymieni¢

. Wymienié

. Wyczyscié

OO WN

7. Spalony bezpiecznik

8. Sprawdzi¢ czy prad jest wigczony
9. Sprawdzi¢ czy powietrze
wspomagania natrysku jest wigczone
10. Sprawdzi¢ czy spust pistoletu jest
zwolniony (wcisniety)

11. Sprawdzi¢ czy pistolet jest
wigczony

12. Sprawdzi¢ czy farba nie przewodzi
Za mocno

13. Uszkodzony przetacznik regulacji
strumienia

7. Wymienic bezpiecznik

8. Sprawdzi¢ zasilanie

9. Sprawdzi¢ zawor regulacji
powietrza

10. Sprawdzi¢ czy spust pistoletu jest
zwolniony (wlgczony)

11. Sprawdzi¢ czy pistolet jest
wigczony.

12. Sprawdzi¢ przewodzenie farby
13. Wymieni¢ przetacznik regulaciji
strumienia

Izolacja nie jest uziemiona

1. Uszkodzony przewdd zasilania farb
(materiatem)

2. Izolacja lub wyposazenie
natadowane potencjatem
elektrycznym, za blisko od ziemi

1. Wymieni¢ przewdd zasilania farb.
2. Zapewni¢ odpowiednig odlegtosé
uziemienia z podtogg
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BUDOWA PISTOLETU - SCHEMAT

Rysunek 40: Schemat budowy pistoletu Classic R90/70
dla farb na bazie rozpuszczalnika
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LISTA CZESCI - pistolet Classic R90/70 — dla farb
rozpuszczalnikowych (rysunek 48)

Pozycja | Numer czesci Opis ilos¢
1 79465-85 Korpus pistoletu, R90 1
79465-65 Korpus pistoletu, R70 1
2 79373-00 Nakretka dociskowa mocowania korpusu 1
pistoletu
75326-00 Pierscien mocujacy 1
78628-11 Uktad prowadzenia iglicy R90 1
78628-12 Uktad prowadzenia iglicy R70 1
5 74963-05 Reduktor, standard, rozpylacz powietrza, 1
74963-06 (czarny)
Reduktor, trans-tech — rozpylacz (zielony) 1
6 79001-09 Pierscien, odporny na dziatanie 1
rozpuszczalnika
7 79377-45* Dysza materiatu, ze standardowym 1
79552-245* rozpylaczem powietrza
Dysza materiatu, trans-tech — rozpylacz 1
8 79374-65** Przestona powietrza (kapturek), 65 V, ze 1
79374-122** standardowym rozpylaczem powietrza
Przestona powietrza 122 V, Trans-tech. - 1
rozpylacz
9 LSORO0005-17 Pierscien ,teflon, w kapsule 1
10 79379-00 Nakretka mocujaca, dysza materiatu 1
11 14061-05 Gabka przewodzaca 1
12 14061-08 Gabka przewodzaca 1
13 79378-00 Pierscien uszczelniajacy, pokrywa korpusu 1
pistoletu
14 79322-00 Hak
15 79479-00 Piescien, przewdd, odporny na 1
rozpuszczalniki
16 79322-11 Hak 1
17 70397-01 Opodr, R70 1
17 70397-02 Opdr, R90
18 79001-08 Piescien, odporny na rozpuszczalnik 2
19 79001-07 Piedcien, odporny na rozpuszczalnik 2
20 79476-00 Grupa, uchwyt 1
21 79445-10 Regulacja strumienia powietrza, grupa 1
22 79001-16 Pierscien, odporny na rozpuszczalnik 1
23 17130-00 Sprezyny pozycji zwrotnej 1
24 79001-31 Pierscien, odporny na rozpuszczalnik 1
25 79453-00 Kapturek, mocowanie, zawor powietrza 1




26 79310-00 Zawoér powietrza, grupa 1
27 78635-00 Nakretka mocowania, zawor powietrza 1
28 10051-05 Uszczelka panewkowa, sprezynowa 1
29 79560-00 Blokada zwolnienia spustu, grupa 1
30 79471-11 Pokrywa tylna 1
31 79325-02 Spust, kszttat, na dwa palce 1
32 79325-04 Spust, kszttat, na cztery palce 1
33 79324-00 Element spoczynkowy, palce 1
34 19603-8F Sruba regulacii, regulacja punktowa 1
35 19603-10F Sruba regulacji, regulacja punktowa 1
36 9704-16 Rurka oporowa prowadzenia farb:
9704-16 R70 STR, 0,093” ID (5 3/4” dtugos¢) 1
9704-16 R70 45°, 0,093” ID, (6 7/16” dtugosc) 1
9704-16 R90 STR, 0,093" ID (8 3/4” dtugos¢) 1
R90 45°, 0,093” ID (9 7/16” dtugos¢) 1
37 3587-02 Nakretka z podkfadkg 1
38 79385-00 Nakretka,przytacze, przewdd 1
39 EMF-202-05 Wkiadka, strona tylna 3/8” - rurka 1
40 EMF-203-05 Wkiadka, strona tylna 3/8” - rurka 1
41 70399-00 Klamra, podpérka, podsadzka 1
79439-00 klamra, podpérka 45° 1
79438-01 klamra, podpérka, podsadzka (stal 1
nierdzewna)
42 79399-00 Element przytacza, ptyn (farba) przytacze 1
70442-00 proste
Element przytacza, ptyn (farba) 45° klamra
43 10553-06 Nakretka szesciokatna 1
44 18847-01 Przytacze doptywu powietrza, 1/4” NPSM(M) 1
18847-00 Przytacze doptywu powietrza 3/8”
NPSAM(M)
45 79454-00 Sruba mocowania uchwytu spustu 2
46 79521-00 Klemy zaciskowe mocujgce 1
47 Tabela A - ,B” | Przewdd wysokiego napiecia dla R90 Classic 1
47 Tabela A - ,C” | Przewdd wysokiego napiecia dla R70 Classic 1
48 19749-00 Specjalne przytacze pistoletu 1

* Zobacz ,Tabela doboru dyszy materiatu” w dziate ,Montaz”
** Zobacza ,, Tabela doboru przestony powietrza/dyszy materiatu w dziale ,Montaz”
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Tabela A — dlugos¢ przewodoéw i przekroje ID do pistoletow
dla farb rozpuszczalnikowych

Dlugosé »B” »C”
przewodu
10m, 1/4” ID | 79519-10 79518-10
15m, 1/4” ID | 79519-15 79518-15
20m, 2" ID | 79519-20 79518-20
30m, 1/4” 1D | 79519-30 79518-30

VECTOR R90 CLASSIC - dla farb rozpuszczalnikowych
Onzaczenie modelowe

Modelinr. 79503- XX X X X X

i 0 - Nur Pistole
1 - Komplett mit Stromversorgung 110/120
3 - Komplett mit Stromversorgung 220/240

0 - Standardzerstauber
1 - Trans-Tech.- Zerstauber

1 - Versatz

2 - 450

3 - Versatz, Edelstahl

2 - 2-Finger-Ausloser mit Fingerauflageteil
4-4-Finger-Ausloserohne Fingerauflageteil

00 - Nur Pistole, kein Kabel

10 - 10 m Niederspannungskabel
15 - 15 m Niederspannungskabel
20 - 20 m Niederspannungskabel
25 - 25 m Niederspannungskabel
30 - 30 m Niederspannungskabel

0 — tylko pistolet

1 — komplet z zasilaniem 110/120 V

3 — komplet z zasilaniem 220/240 V

0 - rozpylacz standardowy

1 —rozpylacz trans -tech.

1 — wsparcie zwykte

2-45°

3 — wsparcie z metalu szlachetnego

2-2 - spust na 2 palce ze spoczynkiem na 2 palce
4-4 - spust na 4 palce ze spoczynkiem na 4 palce
00 - tylko pistolet, bez przewodu

10 -10 m - kabel niskiego napiecia

15 — 15 m - kabel niskiego napiecia

20 — 20 m - kabel niskiego napiecia

25 — 25 m - kabel niskiego napiecia

30 — 30 m - kabel niskiego napiecia
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Onzaczenie modelowe

Modelinr. 79504 - XX X X X X

T 0 - Nur Pistole
1 - Komplett mit Stromversorgung 110/120
3 - Komplett mit Stromversorgung 220/240

0 - Standardzerstauber
1 - Trans-Tech.- Zerstauber

1 - Versaiz

2 - 45°

3 - Versatz, Edelstahl

2 - 2-Finger-Ausloser mit Fingerauflageteil
4-4-Finger-Ausloserohne Fingerauflageteil

00 - Nur Pistole, kein Kabel

10 - 10 m Niederspannungskabel
15 - 15 m Niederspannungskabel
20 - 20 m Niederspannungskabel
25 - 25 m Niederspannungskabel
30 - 30 m Niederspannungskabel

0 — tylko pistolet

1 — komplet z zasilaniem 110/120 V

3 — komplet z zasilaniem 220/240 V

0 - rozpylacz standardowy

1 —rozpylacz trans. -tech.

1 — wsparcie zwykte

2-45°

3 — wsparcie z metalu szlachetnego

2-2- Spust na dwa palce ze spoczynkiem na 2 palce
4-4 - spust na 4 palce ze spoczynkiem na 4 palce
00 - tylko pistolet, bez przewodu

10 -10 m - kabel niskiego napiecia

15 — 15 m - kabel niskiego napiecia

20 — 20 m - kabel niskiego napiecia

25 — 25 m - kabel niskiego napiecia

30 — 30 m - kabel niskiego napiecia
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Lista czesci pistoletu CLASSIC R 90/70 — elekroda (rysunek 41)

Pozycja |Nr Opis llos¢
katalogowy
1 70430-01 Elektroda, bardzo elastyczna 1
2 78626-00 Uszczelnienie kasetowe, nie regulowane, 1
uktad
3 78627-04 Dwuczesciowy ukitad prowadzenia iglicy R90 |1
78627-05 Dwuczesciowy ukiad prowadzenia iglicy R70 |1
4 18842-01 Rurka uszczelniajgca, R90 1
18842-02 Rurka uszczelniajgca, R70 1
5 78629-00 Pasowanie, uszczelka uglicy, z tytu 1
6 79001-06 Pierscien, odporny na rozpuszczalniki 1
7 78630-00 Dystans, uszczelka 1
8 10051-05 Uszczelka panewkowa 1
9 78631-00 Nakretka dociskowa uszczelnieniowa 1
10 78632-00 Nakretka regulacji pozycji wyzwolenia spustu |1
11 78633-00 Pasowanie sprezynowe, prowadzenia iglicy |1
12 78636-00 Sprezyny 1

Rysunek 41: R90/70 Prowadzenie iglicy CLASSIC
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JEDNOSTKA ZASILANIA CLASSIC

Rysunek 42: Jednostka zasilania dla R90/70 CLASSIC

Jednostka zasilania dla R90/70 CLASSIC — TABELA

Pozycja Nr czesci Opis llosé
- 79344-111 Jednostka zasilania 110/120 Vector R70 -
79344-112 Jednostka zasilania 220/240 Vector R70
79344-121 Jednostka zasilania 110/120 Vector R90
79344-122 Jednostka zasilania 220/240 Vector R90
1 79428-00 Jednostka zasilania 24 VDC 1
2 79390-01 Ptyta gtéwn, R70 Classic dla 79344-11X 1
79390-02 Ptyta gténa, R90 Classic dla 79344-12X 1
3 79412-00 Filtr sieciowy AC 1
4 13742-01 Wiacznik przeptywu strumienia 1
5 LSFA0008-00 Nakretka przetgcznika strumienia 2
6 15824-01 Wiacznik wysokiego napiecia, modut 1
7 14762-02 Podktadka, rurka instalacyjna 1
8 5307-04 Nakretka, rurki instalacyjnej 1
9 79350-02 HS — wzmacniacz wysokiego napiecia , modut, Vector R70, 65kV 1
dla 79344-11X




79350-01

HS-wzmacniacz wysokiego napiecia, modut, Vector R90, 90 kV dla
79344-12X

- 72771-01 Bezpiecznik, 220/240 V, 0,5 A, opoznienie czasowe, 5Smm x 20mm 2
7277-06 Bezpiecznik, 110/120 V, 1A, opdznienie czasowe, 5mm x 200 mm 2

10 A11357-02 Wsparcie przytgcza przewodu 2
A11358-02 Nakretka wsparcia przytacza przewodu 2

11 76434-01 Wytacznik sieciowy AC 1
12 5627-00 Gumowe nézki 12
- 76449-00 Przewdd sieciowy AC 1
- 70539-00 Uziom 1
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WATERDCRME
COMPATIBLE

WATERDCRME
COMPATIEBLE

APLIKATOR NATRYSKOWY DLA LAKIEROW WODNYCH
MODEL 79520-XXXXX

UWAGA !

TYPOWA INSTALACJA DLA NIEPALNYCH | NIEPRZEWODZACYCH
MATERIALOW (FARB/LAKIEROW NA BAZIE WODY) NIE MOZE BYC
STOSOWANA DO NATRYSKIWANIA MATERIALOW PALNYCH |
PRZEWODZACYCH.

WATERDORHE

WATERDORHE
COMPATIELE

COMPATIBLE
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WATERCORME
COMPATIBLE

VECTOR R seria Classic - aplikatory lakiernicze — farby wodne

WATERDORHE
COMPATIBLE
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Rysunek 43: Charaktrystyka elektrostatycznego pistoletu natryskowego dla farb/lakieréw

wodnych.

Charakterystyka — Tabela dla pistoletu R90 Classic

Nr Opis Nr Opis
1 iglica/elektroda 6 Regulacja zwolnienia spustu — spoczynek palcy
2 Korpus pistoletu 7 Przytacze przewodu zasilania (prowadzenia) farb
3 Wymienny hak 8 Przytacze przewodu zasilania powietrza
4 Regulacja strumienia 9 Przewdd niskiego napiecia

natrysku
5 2-place-/4-palce spust 10 Przytacze lakieréw wodnych — zrédto farb/lakieréw
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WATERDORME
COMPATIELE

79520 R90 CLASSIC dla farb wodnych 79344-1XX 9050 Jednostka zasilania

Parametry techniczne pradu — Parametry elektryczne
Srodowisko/Wymiary Elektryczne
Dtugos¢ pistoletu: 27 cm Napiecie na wejsciu: ~ 100-240 VAC
Masa: 620 g Prad przytacza: 1 A maks. RMS
Czestotliwosé: 50/60 Hz
Moc elektryczna: 40 Watt
Dlugosc¢ przewoddw:  10m, 15m, 20m, Napiecie na wyjsciu:  20-65 kV DC (79344-11X)
25moraz 30 m 20-85 kV DC (79344-12X)
Grupa aplikatorow: 79374-65, 79377-45 Prad: 140 mikroamp. maks.

(Zobacz rozdziat ,Parametry rzeczywiste -
dobdr odp. rodzaju dyszy” dla okr.medium”

Elektryczne Fizyczne
Napiecie robocze: 90 kV maks. DC (-) Wysokosé: 16,5 cm
Prad wyijscia: Szeroko$¢: 37,8 cm

140 mikroamp. maks.
Glebokosc¢: 30,7 cm

Opor farby (medium): - Masa: 10,2 kg
Skuteczna powierzchnia

natrysku: dla modelu nr 76652
wyposazenia testowego

(Zobacz ksigzka serwisowa rozdziat ,Paint, HV & SCI Test Equipment”)

Mechaniczne Pneumatyczne
Predkos¢ przeptywu:  Zmienna do 1.000 ml/minute nawiew powietrza: 6,9 bar maks.
(w zaleznosci od gtowicy aplikatora natrysku)
Cisnienie robocze (cisnienie na rozpylaczu)
Cisnienie w przewodach farb : 0 - 6,9 bar (maks.)

Cisnienie w przewodach powietrza : 0 - 6,9 bar (maks.)



WiIot powietrza: 1/4-18 NPSM (M)
Wilot ptyndw: 3/8-18 NPSM (M)

Temperatura otoczenia: 40 ° Cdo 12,8 ° C
Zuzycie: 510 slpm (18,0 SCFM) na 3,4 bar na wlocie

Natezenie hatasu: 92 dB (A) przy 3,4 bar na wlocie, 1m dystans od pistoletu
W zaleznosci od maksymalnej predkosci przeptywu materiatu przez dysze. Maksymalna predkosc
Wydajnos¢ przeptywu) zalezy od reologicznych wtasciwosci natryskiwanego materiatu, zastosowanej

technologii aplikacji oraz jakosci uzyskiwanej powtoki powierzchni.

JEDNOSTKA KONTROLNA WEJSCIA / WYJSCIA

9050 Napiecie Maksymalna moc
nr czesci oznaczenie
79344-111 110/120 VAC -65 kV DC
79344-112 220/240 VAC -65 kV DC
79344-121 110/120 VAC -90 kv DC
79344-122 220/240 VAC -90 kv DC
JEDNOSTKA KONTROLNA -
dla dostepnych wariantéw aplikatoréw
9050 Do stosowania wraz z:
nr czesci
79344-12X 79520-XXXXX

Rysunek 44: typowa instalacja R90 Classic dla farb/lakieréow wodnych
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Typowa instalacja R90 CLASSIC dla farb wodnych — Tabela

Nr | Charakterystyka Nr |Charakterystyka

1 |Przewdd zasilania AC 8 |Przewody doprowadzenia farb (uziemione)
2 |Jednostka zasilania 9050 9 |Regulacj przeptywu farb

3 |Aplikator VECTOR 10 |Przewody doprowadzenia powietrza

4 | Zawor kulowy 11 | Przewdd wysokiego napiecia

5 |Regulacja przeptywu powietrza z 12 |Zawor farb

pomiarem cisninia

6 |Separator powietrze-/woda 13 | Stacja zasilania farb izolowana (ostona
przeciwdotykowa ) - ptot, siatka lub inne
ogrodzenie.

7 |Przewdd gtowny zasilania
(doprowadzania) powietrza

Sposob izolowania stacji zasilania farb —
zalecany spos6b montazu

W celu zapewnienia bezpieczenstwa obstudze (operatorowi) aplikacji lakierniczych nalezy
zastosowac szereg Srodkow zapobiegawczych. Jednym z nich jest wykonanie ostony
-klatki izolacyjnej stacji zasilania farb wodnych pracujacych w elektrostatyce. W tym celu
nalezy przede wszystkim uziemi¢ pojemniki z farbg oraz stosowac sie do nastepujgcych
zalecen:

> Zrédio farb oraz przewody prowadzenia farb musza byé odizolowane od ziemi. Najlepiej
na podtodze potozy¢ kratownice, lub inny nieporowaty materiat izolacyjny.

UWAGA!

Nie stosowac nigdy materiatbw z drewna, skrzynek drewnainych, palet, ani desek jako
izolacje. Drewno zawiera i gromadzi wilgoc i jest ztym izolatorem. Przez te materiaty ptyng
prady elektryczne i mogg doprowadzi¢ do zaptonu i pozaru oraz bezposredniego do
zagrozenia zycia.

> Najlepiej stosowac kratownice izolacyjne utozone w odleglosci conajmniej 45,7 cm od
krawedzi Scian, ogrodzenia z siatki drucianej lub innych uziemionych ogrodzen czy
przedmiotow.

> Przewody powietrza do pojemnikéw pod cisnieniem lub pompy powinny znajdowac sie
na kratownicy izolacyjnej i nie by¢ z materiatu dielektryczego (nieprzewodzgcego tadunek
elektryczny). Najlepiej z nieprzewodzgcego tworzywa sztucznego. Wiele przewoddéw
gumowych zawiera statyczne obiegi uziemenia lub zawartos¢ widkien weglowych i dlatego
nie nadajg sie do uzytku.
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> Wszystkie natadowane potencjalem elektrycznym systemy izolacyjne muszg znajdowac
sie w obszarze zabezpieczonym ogrodzeniem z siatki (ptotem z siatki) lub znajdowac¢ sie
w klatce, by wykluczy¢ bezposredni kontakt (dotyk) z nimi pracownikéw. Nalezy
dodatkowo zainstalowa¢ system odcinajacy doptyw wysokie napiecia do aplikatorow w
momencie podniesienia ryglowania (klapy) ogrodzenia lub klatki.

> Zawoér regulacyjny sprezonego powietrza do pojemnikéw z farbg lub pompy powinien
znajdowac sie poza ogrodzeniem lub klatkg stacji zasilania farb, aby mie¢ mozliwos¢
zmiany cisnienia bez wytgczania calej jednostki.

> Klatka musi by¢ uziemiona, gdy w poblizu pracujg pracownicy.

> Przewody doprowadzenia farb do aplikacji chroni¢ przed zarysowaniem lub przetarciem
w trakcie kontaktu z podtogg lub ostrymi krawedziami przedmiotow. Nie zastosowanie sie
do powyzszego moze doprowadzi¢ do peknie¢ przewodow i kontaktu z przewodnikami,
powodujgc spadki napiecia na natadowanym potencjatem elektrycznym systemie.

> Czystosc i ciggta konserwacja sg na pierwszym planie.

> Zobacz podobnie jak ,Instalacja — 79503 R90 dla farb rozpuszczalnikowych,
79504 R70 dla farb rozpuszczalnikowych” — w rozdziale ,Instalacja”

Instalacja przewodéw dla farb wodnych

Dla 79520 R90 Classic: Przewdd jest juz podtgczony fabrycznie do pistoletu. Standardowe
dtugosci przewodow wynoszg 10, 15, 25 metrow. Jezeli dlugos¢ przewodu ma by¢ od razu
dopasowana do wymgow klienta nalezy zmierzy¢ doktadnie wymagang dtugos¢ od
jednego do drugiego konca przytagcza i gotowe wymiary poda¢ do ITW. Dopasowanie
(podtaczenie) dostarczonego wraz z pistoletem przewodu do stacji zasilania farb wykonac
jak ponizej:

1. ZdemontowacC ztgczke przytacza z jedengo konca przewodu odkrecajac naketke
mocowania przytgcza obracajgc nig w kierunku przeciwnym do wskazowek zegara.

2. Zdemontowac ztgczke przytgcza z przewodu.

3. Ustali¢ zagdang dtugosc¢ przewodu i odcig¢ w tym miejscu przewdd jednym rownym
cieciem.

4. Nacig¢ ostroznie zewnetrzne poszycie przewodu hudraulicznego wzdtuz, nastepnie
w poprzek na okoto 45 cm od konca naciecia. Zdja¢ zewnetrzng czes$¢ poszycia
ciggnac wzdtuz ciecia wzdtuznego, poczym zdjg¢ poszycie z wewnetrznej powtoki.
Poszycie zdja¢ catkowicie, odrywajac je poczgwszy od ciecia poprzecznego.

5. Ostroznie nacig¢ poszycie wewnetrzne wzdtuz nastepnie w poprzek, w odlegtosci

ok. 2,5 cm od poszycia zewnetrznego. ZdjgC ostroznie poszycie wewnetrzne,

ciagngc wzdtuz ciecia wzdtuznego, odciagajac je od wewnetrznej zyly gtébwnej
przewodu.

Poszycie usungc¢ catkowicie, odrywajac je od ciecia poprzecznego.

Odcig¢ poszycie wewnetrzne ok. 6 mm od krawedzi poszycia zewnetrznego.

Zdjgc poszycie.

No
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WATERDBORHME
COMPATIBLE

WATERDGRHE
COMPATIELE

Rysunek 44: Elementy pistoletu w bezposrednim kontakcie z fabra/lakierem
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Elementy prowadzenia farb — lista czesci
farby wodne

Pozycja |Numer czesci |Charakretystyka llosé

60 Tabela B - ,G” |Przewdd doprowadzenia farb, grupa, 1/4” ID, Vector 1
Tabela B - ,G” | Przewdd doprowadzenia farb, grupa, 3/16” ID, Vector 1

60A 74179-XX Materiat na metry — Rura, 1/4” ID XX'm
72307-XX Materiat na metry — Rura, 3/16” ID XX'm

61 72310-00 Mocowanie srubowe 1

62 10553-05 Nakretka, szesciokatna 1

63 79438-00 Klamra zaciskowa, podpora, podsadzka 1
79438-01 Klamra zaciskowa, podpora, podsadzka (stal nierdzewna) |1

64 72315-00 Panewka przewodzaca 1

65 3587-02 Nakretka 3/8” 1

66 79385-00 Nakretka, przytacze, przewdd hydrauliczny 1

67 EMF-203-05 Rurka, panewka, przewdd hydrauliczny, 3/8” przod 1

68 EMF-202-05 Rurka, panewka, przewdd hydrauliczny, 3/8” tyt 1

69 6241-06 Przytaczka, ptyn 1

70 7787-03 Przytaczka, zapas 1

Tabela przewodoéw hydraulicznych dla farb wodnych i ptynéw

Dlugos¢ przewodu, »D” »E”
przekroj

10m, 1/4” 1D 79519-10 79525-10
10m, 3/6” ID 79519-10 79524-10
15m, 1/4” ID 79519-15 79525-15
15m, 3/16” ID 79519-15 79524-15
20m, 1/4” 1D 79519-20 79525-20
20m, 3/16” ID 79519-20 79524-20
25m, 1/4” 1D 79519-25 79525-25
79519-25 79525-25

25m, 3/16” ID 79519-25 79524-25
79519-25 79524-25

30m, 1/4” ID 79519-30 79525-30
30m, 3/16” ID 79519-30 79524-30
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VECTOR R70 CLASSIC dia farb wodnych

Model — oznaczenie kodowe Nr modelu 79520

Modellnr. 78520- XX X X X X

0 - Nur Pistole

1 - Komplett mit Stromversorgung 110/120
3 - Komplett mit Stromversorgung 220/240

0 - Standardzerstauber
1 - Trans-Tech - Zerstauber

1 - Versatz

2 - 45¢°

3 - Versatz, Edelstahl

. 2 - 2-Finger-Ausloser mit Fingerauflageteil

4 -4-Finger-Ausloserohne Fingerauflageteil

00 - Mur fur Pistole, kein Kabel

10 - 10 m Niederspannungskabel und
1/4" |D-Wasserbasis-Schlauch

11 - 10 m Niederspannungskabel und
3/16" |ID-Wasserbasis-Schlauch

15 -15 m Niederspannungskabel und
1/4" ID-Wasserbasis-Schlauch

16 -15 m Niederspannungskabel und
316" ID-Wasserbasis-Schlauch

20 - 20 m Niederspannungskabel und
1/4" ID-Wasserbasis-Schlauch

21 - 20 m Niederspannungskabel und
3/16" |ID-Wasserbasis-Schlauch

25 - 25 m Niederspannungskabel und
1/4" ID-Wasserbasis-Schlauch

26 - 26 m Niederspannungskabel und
316" ID-Wasserbasis-Schlauch

30 - 30 m Niederspannungskabel und
1/4" ID-Wasserbasis-Schlauch

31 - 30 m Niederspannungskabel und
3/16" ID-Wasserbasis-Schlauch

0 - tylko pistolet

1- komplet z zasilaniem 110/120

3- komplet z zasilaniem 22/240

0- rozpylacz standardowy

1- rozpylacz trans. - tech.

1- podsadzka

2-45°

3 — podsadzka, stal nierdzewna

2-2-spust dwupalcowy z odktadem na pacle

4-4-spust czteropaclowy z odktadem na palce

00- tylko do pistoletu, brak przewodu

10-10m przewdd niskiego napiecia i 1/4” ID- przewdd dla farb wodnych
11-10m przewdd niskego napiecia i 3/16” ID- przewdd dla farbwodnych
15-15m przewdd niskiego napiecia i 1/4” ID- przewdd dla farb wodnych
16-15m przewdd niskiego napiecia i 3/16”ID-przewdd dla farb wodnych
20-20m przewdd niskiego napiecia i 1/4” ID- przewdd dla farb wodnych
21-20m przewdd niskiego napiecia i 3/16”ID-przewdd dla farb wodnych
25-25m przewdd niskiego napiecia i 1/4” ID- przewdd dla farb wodnych
26-26m przewdd niskiego napiecia i 3/16”ID-przewdd dla farb wodnych
30-30m przewdd niskiego napiecia i 1/4” ID- przewdd dla farb wodnych
31-30m przewdd niskiego napiecia i 3/16”ID-przewdd dla farb wodnych



ir7Ransburg

VECTOR R seria Classic - aplikatory lakiernicze — farby wodne

Rysunek 45: Opcjonalnie przewdd powietrza

Opcje przewodow powietrza VECTOR - lista czesci (rys. 45)

Pozycja Numer Charakretystyka llos¢
czesci
78547-10 Grupa przewoddéw hydr. powietrza, 10 m
78547-15 Grupa przewodow hydr. powietrza, 15 m
78547-20 Grupa przewodow hydr. powietrza, 20 m
78547-31 Grupa przewodéw hydr. powietrza, 30 m
LSFI0027 | Wielokrotnegouzytku przytgcze przewoddw hydraulicznych 1
2 6919-XX Przewdd na metry z bebna, powietrze XX

Rysunek 46: Przewdd hydrauliczny — ptyny (opcjonalnie)

Opcje przewodow hydraulicznych — farby/lakiery
VECTOR CLASSIC - lista czesci (rys. 46)

Pozycja | Numer Charakretystyka llosé
czesci
78548-10 Grupa przewodow hydraulicznych -ptyny 10 m
78548-15 Grupa przewodow hydraulicznych -ptyny 15 m
78548-20 Grupa przewoddéw hydraulicznych -ptyny 20 m
78548-31 Grupa przewodow hydraulicznych -ptyny 30 m
1 14599-00 Nakretka 1
2 7623-00 Wrzeciono ztacza 1
3 7617-00 Panewka 1
4 77031-XX Przewdd z bebna na metry - ptyny XX
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Ostona pistoletu — Opcja - lista czesci

Pozycj |Numer Charakretystyka llos¢

a czesci

1 79529-00 Ostona pistoletu 1
79529-00-K5 | Ostona pistoletu, 5-cio pak

Rysunek 47: Ostona pistoletu

Dysze wibracyjne przeplywu materiatu — opcjonalnie - VEVTOR - lista czesci

Pozycja Numer czesci Charakretystyka llosé
1 79544-00 Modut dyszy 1
2 79542-00 Przestona powietrza 1
3 79379-00 Pierscien 1

Rysunek 48: Dysza natrsykowa — wibracyjna

Rurka przeptywu farb (opcja) - VECTOR

Numer czesci Charakretystyka llos¢

9704-16 ID 0, 093-rurka (standard z Zobacz ,pozycja 36"
aplikatorem)

9704-05 ID 0, 125-rurka Zobacz ,pozycja 36"

9704-11 ID 0,250-rurka Zobacz ,pozycja 36"
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Rysunek 49: Rurka przeptywu materiatu (farb)

Wskazowka: Standardowa rurka przeptywu materiatu ma najmniejszy przekrdj otworu i
podczas natryskiwania materiatdw o wysokich wiasciwosciach przewodzenia gwarantuje
opdr do 0,1 Megaohma. Jezeli wymagane sg wyzsze wartosci przeptywu materiatu mozna
uzy¢ rurki o wiekszym przekroju tj. 3,18 mm lub 6,35 mm. Jednak uzycie kazdej z nich

moze powodaowac wiekszy pobor pradu w zaleznosci od wiasciwosci natryskiwanego
materiatu.

CZESCI DYSZY — POROWNANIE

TEILEVERGLEICH

79374-65 Standard-Luftzerstauberluftkappe 79374-122 Trans-Tech.-
Luftzerstauberluftkappe

Standard-Luftzerstaubermaterialdisen
haben die Mummern zwischen 44 und g
148, Trans-Tech.-
Luftzerstaubermaterialdisen haben
die Mummem zwischen 244 und 348

) Standard-Luftzerstaubermatenaldisen
f haben eine langere, kleinere Spitze,
Trans-Tech.-
Luftzerstaubermaterialdisen haben eine
kirzere, breitere Spitze und sind
insgesamt kirzer

79377-XX Standard- 79662-XXX Trans-Tech.-
Luftzerstauberflissigkeitematerialdise Luftzerstauberflissigkeitsdise
74963-05 Standard- 74963 06 Trans-Tech_-

Luftzerstauberreduzierstiuck Luftzerstauberreduzierstick
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TABELA - poréwnanie wiasciwosci dyszy

Dysza standardowa Dysza w echnologii Trans. - Tech

79374-65 standardowa gtowica
natryskiwacza z powietrzem 79374-122 gtowica natryskiwacza trans.-

tech z powietrzem

Standardowe gtowice majg numeracje od | Trans.-tech. glowice majg numeracje od
44 od 148 244 do 348

Trans.-tech. glowice majq krétsze i szersze
zakonczenie

Standardowe gtowice majg diuzsze i
wezsze zakonczenie

79377-XX — standardowa dysza
natryskwacza z powietrzem

79552-XX — dysza natryskiwacza z
powietrzem trans.-tech

74963-06 — tredukcja powietrza rozpylacza
74963-05 — standardowa redukcja trans.-tech.
powietrza rozpylacza

Glowica natryskiwacza Trans.-Tech - lista czesci

Pozycja | Numer Charakretystyka llos¢
czesci

1 79379-00 |Nakretka, dyszy farb 1

2 79374-65 |Standardowa gtowica natryskiwacza, powietrze 1
79374- Gtlowica natryskiwacza trans.-tech, powietrze (komplet 79555)
122

3 79377-XX | Standardowa dysza natryskiwacza, ptyny 1
79552- Dysza trans.-tech.natryskiwacza, ptyny (komplet 79555)
XXX

79001-09 |Pierscien, odporny na rozpuszczalniki 1

74963-05 |Redukcja powietrza standard, czarna, Vector 1
74963-06 |Redukcja powietrza Trans.-Tech, zielona, (komplet 79555)

Dostepne komplety czesci wymiennych Trans.-Tech 79555

Numer Numer dyszy natrsyskowej materiatu Charakretystyka

kompletu
79555-244 79552-244 1,4 mm Acetal
79555-245 79552-245 1,8 Acetal
79555-247 79552-247 0,7 mm Acetal
79555-344 79552-344 1,4 mm Peek
79555-345 79552-345 1,8 mm Peek
79555-347 79552-347 0,7 mm Peek
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Wszystkie komplety: 79374-122 gtowice natrysku z powietrzem, 74963-06 redukcje
(zielone) i wybrane dysze przeptywu materiatu.

Komplet 79555 zastepuje czesci:

- 74963-05 redukcje

- 79377-45 dysze materiatu

- 79374-65 gtowice natrysku z powierzem

Wskazowka: Dodatkowe informacje o lepkosci rozpuszczalnikbw oraz dotyczgce
wyposazenia w dziale Referenzhandbuch IL-307 @ www.itwransburg.com



http://www.itwransburg.com/
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WARUNKI GWARANCJI

GWARANCJA — OGRANICZENIE ODPOWIEDZIALNOSCI

ITW Ransburg wymienia lub naprawia nieodptatnie wszystkie czesci / wyposazenie,
ktore w podanym ponizej terminie zawiodg z powodu wadliwego wyposazenia, wadliwego
doboru materiatu, pod warunkiem, ze wyposazenie to bylo uzywane i podawane
inspekcjom technicznym, konserwacji zgodnie z obowigzujgcymi podanymi w formie
pisemnej zaleceniami oraz instrukcjami obstugi ITW Ransburg, jak réwniez urzadzenia te /
wyposazenie uzytkowane byto w normalnych warunkach roboczych. Zwykte zuzywanie
(Scieranie sie) tutaj czesci roboczych jest wykluczone.

W przypadku uzywania czesci, ktére nie uzyskaty aprobaty ITW Ransburg,
wszelkie gwarancje przepadaja.

Czesci zamienne: Sto osiemdziesciat (180) dni od daty zakupu, z wyjatkiem listy
czesci zamiennych ( numery czesci ktére konczg sie na ,R”). Dla tych czesci gwarancja
wynosi dziewiecdziesiat (90) dni.

Wyposazenie: Przy zakupie kompletnego wyposazenia (komplenej jednostki) np.:
pistoletow, zasilania pradu, jednostki kontrolnej itd. gwarancja wazna jest jeden (1) rok.

Zawijanie pistoletu w folie z tworzywa sztucznego prowadzi do utraty
gwarancji. ITW Ransburg zgodnie z warunkami gwarancji zobowigzany jest tylko do
wymiany czesci objetych gwarancja, ktore ulegty zniszczeniu z powodu wadliwego
wyposazenia lub wadliwego materialu. Gwarancja nie przechodzi na dostepne na
rynku zamienniki ani tez przebudowy wyposazenia na witasny uzytek. ITW Ransburg
nie ponosi odpowiedzialnosci za skaleczenia, szkody na mieniu ani wartosci
szkody spowodowanej przerwa produkcji, tutaj utraty zyskéw na skutek
uzytkowania lub nieprawidiowego uzytkowania wyposazenia przez uzytkownika
(kupca) lub oséb trzecich.

Wykluczenia:

Jezeli zdaniem ITW Ransburg czesC¢ objeta gwarancjg lub pozostate czesci objete
gwarancjg z tytutu tej czesci zostang btednie zmontowane, nieprawidtowo obstugiwane,
lub nieprawidtowo poddawane inspekcjom technicznym, ztej konserwacji, wéwczas ITW
Ransburg nie ponosi odpowiedzialnosci za naprawe lub wymiane tej czesci lub czesci z
nig zwigzanych. W tym przypadku kupiec odpowiada sam za wszelkie naprawy lub koszty
wymiany, jak rowniez koszty zwigzane z przegladami technicznymi, konserwacja.
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Kolejne nowelizacje instrukcji obtsugi:

Niniejsza instrukcja obstugi jest nowelizacjg wersji wczesniejszej, zastepuje
dotychczasowg AH-06-02_3 VECTOR Seria R Classic. Znowelizowano nastepujgce
punkty:

1. Dziat ,VECTOR R90 Classic — dla farb/lakierow na bazie rozpuszczalnika, numer
modelu 79503, w punkcie ,,Czesci sktadowe”.

2. Dziat ,VECTOR R90 Classic — dla farb/lakierow na bazie rozpuszczalnika, numer
modelu 79504, w punkcie ,Czesci sktadowe”.

3. Dziat ,VECTOR R90 Classic — dla farb/lakieréw na bazie rozpuszczalnika, numer
modelu 79520, w punkcie ,,Czes$ci sktadowe”.
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Producent USA:

1910 North Wayne Street
Angola, Indiana 46703-9100
Telefon: 260/665-8800

Fax: 260/665-8516

Suport techniczny / Serwis — informacja

Technischer Support/Service-Auskunft

Automobilzusammenbau und Tier | Telefon: 800/ 626-3565 Fax: 419/ 470-2040

Industriesysteme Telefon: B00/ 233-3366 Fax: 419/470-2071
Ransburg Pistolen Telefon: 800/ 233-3366 Fax: 419/ 470-2071

Nasz pracownik techniczny przetaczy Panstwa z dziatem obstugi zaméwnien
czesci zamiennych.

Formularnr. AH-07-01
Lithografie in USA
0407
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